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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pilarka ukosowa z przesuwng gtowicg Stanley Fat Max jest
przeznaczona wytgcznie do ciecia drewna, tworzyw sztucz-
nych i metali kolorowych. To urzadzenie jest przeznaczone
dla profesjonalistow oraz do$wiadczonych majsterkowiczow.

Wskazéwki bezpieczenstwa

Ogolne wskazowki bezpieczenstwa pracy
elektronarzedzi

Ostrzezenie! Przeczytaj wszystkie zam-
ieszczone tutaj wskazowki bezpieczenstwa.
Nieprzestrzeganie ich moze doprowadzi¢ do

porazenia pradem elektrycznym, pozaru, a nawet
ciezkiego urazu ciafa.

Przechowuj niniejsza instrukcje, by w razie potrze-

by méc z niej ponownie skorzysta¢. Uzywane tutaj
wyrazenie ,elektronarzedzie” oznacza zaréwno urzadzenie
sieciowe (z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez
kabla sieciowego).

1. Bezpieczenstwo w obszarze pracy

a. Utrzymuj porzadek w miejscu pracy i dobrze je
oswietlaj. Batagan i niewystarczajace o$wietlenie
grozg wypadkiem.

b. Nie uzywaj elektronarzedzi w otoczeniu zagrozo-
nym wybuchem, gdzie wystepuja palne pary, gazy
lub pyty. Elektronarzedzia wytwarzajg iskry, ktére
moga spowodowac zapalenie si¢ tych substangcii.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych oséb do miejsca
pracy. Mogg one odwréci¢ uwage od wykonywanych
czynnosci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpieczenstwo elektryczne

a. Wtyczka kabla elektronarzedzia musi pasowac do
gniazda sieciowego i w zadnym wypadku nie wolno
jej przerabiaé. Gdy elektronarzedzia zawieraja
uziemienie ochronne, nie uzywaj zadnych wtyczek
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasujace do nich
gniazda sieciowe zmniejszajg ryzyko porazenia pradem
elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementoéw, jak na
przykiad rury, grzejniki, piece i chtodziarki. Gdy
ciato jest uziemione, porazenie pradem elektrycznym
jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarzedzi na dziatanie deszczu
ani wilgoci. Przedostanie si¢ wody do wnetrza obudo-
wy grozi porazeniem pradem elektrycznym.

d. Ostroznie obchodz sie z kablem. Nigdy nie uzywaj
go do przenoszenia elektronarzedzia ani do
wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chron
kabel przed wysoka temperatura, olejem, ostrymi
krawedziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony
lub zaplatany kabel moze doprowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym.

Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko prze-
znaczone do tego celu przedtuzacze. Postugiwanie
si¢ odpowiednimi przedtuzaczami zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

W razie koniecznosci uzycia elektronarzedzia

w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwdd zasilania
wytacznikiem ochronnym réznicowo-pradowym.
Zastosowanie takiego wytacznika zmniejsza ryzyko
porazenia pradem elektrycznym.

Bezpieczenstwo osobiste

Zawsze zachowuj uwage, koncentruj si¢ na swojej
pracy i rozsadnie postepuj z elektronarzedziem.
Nie uzywaj go, gdy jestes zmeczony lub znajdujesz
sie pod wptywem narkotykow, alkoholu czy tez
lekow. Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo
powaznymi konsekwencjami.

Stosuj wyposazenie ochronne. Zawsze zaktadaj
okulary ochronne. Odpowiednie wyposazenie ochron-
ne, jak maska przeciwpytowa, obuwie na szorstkiej
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne,
zaleznie od rodzaju i zastosowania elektronarzedzia
zmniejszaja ryzyko doznania urazu.

Unikaj niezamierzonego zataczania. Przed przyta-
czeniem elektronarzedzia do sieci lub akumulatora,
przed uniesieniem go lub transportem sprawdz,
czy jest wylaczony wytacznik. Przenoszenie
elektronarzedzia z palcem opartym na wytaczniku lub
przytaczanie go do sieci przy wtgczonym wytaczniku
zwieksza ryzyko wypadku.

Przed zataczeniem elektronarzedzia sprawdz, czy
zostaty wyjete klucze i przyrzady nastawcze. Klucz
pozostawiony w obracajacej sie czgsci moze doprowa-
dzi¢ do urazu ciata.

Nie pochylaj si¢ za bardzo do przodu! Utrzymuj
stabilna postawe, by nie straci¢ rownowagi w ja-
kiej$ pozycji roboczej. Takie postepowanie umozliwia
zachowanie lepszej kontroli nad elektronarzedziem

w nieoczekiwanych sytuacjach.

Zaktadaj odpowiednia odziez ochronna. Nie

nos$ luznej odziezy ani bizuterii. Wiosy, odziez

i rekawice trzymaj z dala od ruchomych elementéw.
Luzna odziez, bizuteria lub dtugie wtosy moga zosta¢
pochwycone przez obracajace sie czesci narzedzia.
Gdy producent przewidziat urzadzenia do odsysa-
nia lub gromadzenia pytu, sprawdz, czy sa one
przylaczone i prawidtowo zamocowane. Stosowanie
tych urzadzen zmniejsza zagrozenie zdrowia pytem.

Obstuga i konserwacja elektronarzedzi

Nie przeciazaj elektronarzedzia. Uzywaj narzedzi
odpowiednich do danego przypadku zastosowania.
Najlepsza jako$¢ i osobiste bezpieczenstwo osig-
gniesz, tylko stosujac wtasciwe narzedzia.

Nie uzywaj elektronarzedzia z uszkodzonym wy-
tacznikiem. Urzadzenie, ktdre nie daje si¢ normalnie




zatgczac lub wytaczag, jest niebezpieczne i trzeba je
naprawic.

c. Przed rozpoczeciem jakichkolwiek prac nastaw-
czych, przed wymiana akcesoriéw lub odtozeniem
elektronarzedzia zawsze wyjmuj wtyczke kabla
z gniazda sieciowego. Ten $rodek ostrozno$ci zmniej-
sza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektrona-
rzedzia.

d. Niepotrzebne w danej chwili elektronarzedzia
przechowuj w miejscu niedostepnym dla dzieci.
Nie pozwalaj uzywac elektronarzedzi osobom,
ktore nie sa z nimi obeznane lub nie przeczytaty
niniejszej instrukcji. Narzedzia w rekach niedo$wiad-
czonych osdb sg niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarzedzia w nienagannym stanie
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy
obracaja si¢ w odpowiednim kierunku, nie s
zakleszczone, pekniete ani tak uszkodzone, ze
nie zapewniaja prawidtowego funkcjonowania
urzadzenia. Uszkodzone elektronarzedzia przed
uzyciem nalezy naprawi¢. Powodem wielu wypadkow
jest niewtasciwa konserwacja elektronarzedzi.

f.  Ostrz i utrzymuj w czystosci swoje narzedzia robo-
cze. Starannie konserwowane, ostre narzedzia robocze
rzadziej sie zakleszczaja i fatwiej nimi pracowac.

g. Elektronarzedzi, akcesoriow, koncowek itp. uzywaj
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym
obowiazujacych przepiséow bhp. Wykorzystywanie
elektronarzedzi wbrew przeznaczeniu jest niebezpiecz-
ne.

5. Serwis

a. Naprawy elektronarzedzi moga by¢ wykonywane
tylko przez uprawnionych specjalistow przy uzyciu
oryginalnych cze$ci zamiennych. Jest to istotnym
warunkiem zapewnienia bezpieczenstwa pracy

Dodatkowe ostrzezenia bezpieczenstwa
elektronarzedzi

Ostrzezenie! Dodatkowe wskazowki bezpiec-
zenstwa pracy pilarek ukosowych.

¢ Nie zaktadaj peknietych, wygietych, uszkodzonych ani
zwichrowanych pit tarczowych.

¢ Wrazie zuzycia wymien wktadke szczelinowa.

¢ Nigdy nie uzywaj pit tarczowych o wiekszej lub mniej-
szej $rednicy, niz podana w specyfikacji. Stosuj tylko
tarcze tnace o parametrach podanych w tej instrukcji
i zgodnych z norma EN 847-1.

¢ Nie uzywaj pit tarczowych ze stali szybkotnacej.

¢ Tarczami tngcymi i szorstkimi materiatami manipuluj
w rekawicach ochronnych (zaleca sie przenosic tarcze
przy uzyci specjalnego uchwytu).

¢ Przy pitowaniu drewna zaktadaj worek pytowy dostar-
czony z maszyna.
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W razie niebezpieczenstwa naruszenia ukrytych
przewodow elektrycznych lub wtasnego przewodu
zasilajacego trzymaj elektronarzedzie za izolowane
rekojesci. Narzedzie robocze ma elektryczne potacze-
nie z gotymi metalowymi elementami elektronarzedzia,
co grozi porazeniem pradem elektrycznym w przypadku
natrafienia na bedacy pod napieciem przewdd.

Uzywaj Sciskow stolarskich lub podobnych srod-
kow do mocowania przedmiotu obrabianego na
stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie przedmiotu
obrabianego reka lub ciatem grozi utratg panowania
nad elektronarzedziem.

C Ostrzezenie! Kontakt z pytami lub wdychanie

pytéw powstajacych w czasie pitowania zagra-

za zdrowiu. Dla ochrony przed pytami i parami
zaktadaj maske przeciwpytowa i pomys| tez

0 zabezpieczeniu 0séb postronnych, ktére znalazty
sie w miejscu pracy.

Zaleca sig stosowanie specjalnych niskoszumnych pit
tarczowych.

Dobierz pite tarczowg odpowiednig do cigtego materia-
tu.

Ta pilarka ukosowa jest przeznaczona wytacznie do
pitowania drewna, tworzyw sztucznych i metali koloro-
wych.

Nie uzywaj pilarki bez ostony tarczy i nigdy, gdy jest
uszkodzona lub nie dziata prawidtowo.

Pamietaj o dobrym zamocowaniu ramienia przy cieciu
ukosowym.

Przed kazdym cigciem sprawdzaj stabilno$¢ maszyny.
Pilnuj, by rekojesci byty suche, czyste i niezabrudzone
olejem ani smarem.

Otoczenie pilarki powinno by¢ czyste i wolne od réz-
nych odpaddw, jak trociny i $cinki materiatu.

Dbaj o dobre ogdlne lub punktowe o$wietlenie miejsca
pracy.

Zabrania sig uzywania pilarki przez niedoswiadczone
0soby.

Przed uzyciem sprawdz, czy pita tarczowa jest pra-
widtowo zamocowana, czy obraca si¢ we wiasciwym
kierunku i jest ostra.

Sprawdz, czy predko$¢ obrotowa podana na pile
tarczowej réwna si¢ przynajmniej predkosci podanej na
pilarce.

Wbudowanego lasera nigdy nie zastepuj laserem inne-
go typu. Naprawy lasera moga by¢ wykonywane tylko
przez autoryzowany warsztat serwisowy lub personel
serwisowy firmy Stanley Fat Max.

Przed rozpoczeciem konserwacji lub wymiany pity
tarczowej odtacz maszyne od sieci.

Nigdy nie czy$¢ i nie konserwuj maszyny ani tez nie
usuwaj $cinkow materiatu lub innych elementéw przed-
miotu obrabianego, gdy pilarka jest zataczona i gtowica

nie znajduje si¢ w potozeniu spoczynkowym.
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¢ Jezeli to mozliwe, przytwierdz pilarke do stotu warszta-
towego.

¢ Zamocuj przedmiot obrabiany przy uzyciu zaciskéw lub
Sciskow stolarskich. Przytrzymywanie przedmiotu rekq,
jest mniej bezpieczne.

¢ Zawsze dobrze mocuj przedmioty obrabiane. Nie tnij
przedmiotow, ktérych wielko$¢ nie pozwala na dobre
zamocowanie, gdyz wtedy odlegto$¢ miedzy rekami
a obracajacq sie pitg tarczowa jest za mata. Przy cigciu
diugich przedmiotow zawsze je dodatkowo podpiera;.

¢ Przed rozpoczeciem pracy sprawdz, czy wszystkie
pokretta/dzwignie zaciskowe sg dobrze dokrecone/
zaciggniete.

¢ Nigdy nie uzywaj pilarki bez zamontowanej wktadki
szczelinowej stolika.

¢ Gdy pilarka jest przytaczona do sieci, trzymaj rece
z dala od obszaru cigcia.

¢ Nigdy nie probuj zatrzymywania pity tarczowej jakim$
narzedziem lub innymi przedmiotami, gdyz grozi to
doznaniem powaznego urazu ciata.

¢ By nie narazac sie na uszkodzenie akcesoriow, przed
uzyciem pilarki zapoznaj sie z ich instrukcja obstugi.

¢ W Zadnym przypadku nie uzywaj Sciernic.

¢ Przed wylaczeniem maszyny wysun pite tarczowg
z wkiadki szczelinowej i cigtego przedmiotu obrabiane-
go.

¢ W Zadnym przypadku nie prébuj zatrzymywania watu
napgdowego przez blokowanie wentylatora.

¢ Przy opuszczaniu ramienia ostona pity tarczowej
automatycznie sie unosi. Po uniesieniu ramienia ostona
powraca do pozycji wyjsciowej. Ostone mozna unie$¢
recznie w celu zatozenia lub zdjecia pity tarczowej
badz dla kontroli pilarki. Nigdy nie uno$ ostony podczas
pracy.

¢ Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny wentylacyjne
silnika sg czyste i niezatkane trocinami.

¢ W Zadnym przypadku nie tnij materiatéw zawierajacych
azbest, gdyz jest on rakotworczy.

¢ Nigdy nie zaklejaj ani nie usuwaj symboli ostrzegaw-
czych zamieszczonych na pilarce.

¢ Nigdy nie opieraj sig o pilarke, gdyz jej przewrocenie
lub dotknigcie pity tarczowej grozi doznaniem powazne-
go urazu.

¢ Nie dotykaj pity tuz po zakoficzeniu cigcia, gdyz moze
by¢ bardzo goraca.

¢  Pite tarczowa dosuwaj do przedmiotu obrabianego tylko
wtedy, gdy maszyna jest wytaczona, gdyz inaczej moze
doj$¢ do odrzutu tarczy stykajace;j sie z przedmiotem
obrabianym.

¢ W instrukcji tej opisano zgodne z przeznaczeniem
zastosowanie pilarki. Uzywanie innych akcesoriow lub
przystawek, niz zalecane w tej instrukcji, lub wyko-
nywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem grozi
doznaniem urazu ciata i/lub szkdd rzeczowych.

¢ Trzymaj rece z dala od obszaru cigcia, ktéry obejmuje
caty stolik i jest oznaczony symbolami ,Trzymaj rece
z dala”.

¢ By nie narazac sig na skaleczenia wyrzucanymi
czastkami materiatu, wyjmij wtyczke kabla z gniazda
sieciowego i usun te drobne elementy.

¢ Przed uzyciem i po zakoficzeniu jakichkolwiek prac
konserwacyjnych sprawdzaj ostone tarczy, czy dziata
prawidtowo. W czasie tej kontroli pilarka musi by¢
wytaczona i odtaczona od sieci. Opus¢ i unie$¢ ramig
pilarki, by sprawdzi¢, czy ostona catkowicie ostania
tarcze i nigdzie jej nie dotyka. Gdyby ostona nie dzia-
tata prawidtowo, oddaj maszyne do autoryzowanego
warsztatu serwisowego. Zadzwon do dziatu obstugi
klienta firmy Stanley Fat Max, by dowiedzie¢ sig, gdzie
taki warsztat znajduje sie w najblizszym sasiedztwie.

Pozostate zagrozenia

Przy korzystaniu z tej maszyny nie da sie unikna¢ pewnych

zagrozen: W czasie pracy maszyny pomimo przestrzegania

obowigzujacych przepiséw bezpieczenstwa i stosowania

oston trzeba sig liczy¢ z pewnymi zagrozeniami. W szcze-

gblnosci chodzi tutaj o:

¢ obrazenia ciata przez dotkniecie obracajacych sie
elementow

¢ uszkodzenia narzadu stuchu,

¢ niebezpieczenstwo wypadku w nieostonigtym obszarze
obracajace; si¢ tarczy tnacej,

¢ niebezpieczenstwo doznania urazu przy wymianie
czesci, nozy lub akcesoriow

¢ niebezpieczenstwo zgniecenia palcow przy otwieraniu
oston

¢ ryzyko zdrowotne na wskutek wdychania pytu powstaja-
cego podczas obrobki drewna, a zwtaszcza degbu, buku
i MDF.

¢ wydtuzony czas uzytkowania moze skutkowac obra-
zeniami. Przy dtugotrwatym uzytkowaniu nalezy robi¢
regularne przerwy w pracy.

Dodatkowe wskazowki bezpieczenstwa dla

urzadzen laserowych

Laser ten odpowiada dyrektywie dla produktow laserowych

klasy 1M wg IEC 60825-1-2007. Dioda laserowa w narzedziu

nie moze by¢ zastapiona dioda innego typu. W przypadku

usterki laser moze by¢ naprawiany tylko przez autoryzowa-

ny punkt serwisowy. Laser moze by¢ stosowany tylko do

rzutowania linii laserowe;.

¢ Nigdy nie patrz bezpo$rednio ani umy$inie w promien
laserowy.

¢ Nie uzywaj zadnych przyrzadéw optycznych do obser-
wowania promienia laserowego

¢ Nie stawiaj przyrzadu w miejscu, w ktérym promien
laserowy jest emitowany na wysoko$ci oczu przecho-
dzacych osob.

¢ Nie dopuszczaj dzieci w poblize lasera.




Uwaga! Unikaj bezposredniego kontaktu z oczami. Gdy wia-

czone jest laserowe prowadzenie cigcia, zostaje wyzwolone

Swiatto lasera. Unikaj bezposredniego kontaktu z oczami.

Zawsze odtaczaj pilarke od zasilania elektrycznego, zanim

przeprowadzisz ustawienia.

¢ Wskazniki laserowe nie s zabawkami i nie powinny
trafi¢ do rak dzieci. Nieprawidtowe zastosowanie tej
czesci osprzetu moze prowadzi¢ do trwatego uszkodze-
nia wzroku.

¢ W Zzadnym wypadku nie wolno przeprowadzac
zmian w celu podwyzszenia mocy lasera. Nie bedzie
ponoszona zadna odpowiedzialno$¢ za szkody, ktére
wynikna z nieprzestrzegania niniejszych zalecen.

¢ Nie kieruj wskaznika laserowego na inne osoby lub
powierzchnie odblaskowe. Réwniez lekkie promienie
laserowe moga powodowac uszkodzenia wzroku.

¢ Ten wskaznik laserowy nie zawiera zadnych cze$ci wy-
magajacych konserwacji. Otwarcie obudowy powoduje
utrate gwarancji.

Bezpieczenstwo innych os6b

¢ Zabrania si¢ uzywania tego elektronarzedzia przez
dzieci i osoby 0 ograniczonej sprawnosci fizycznej,
czuciowej lub umystowej. To samo dotyczy 0séb nie-
doswiadczonych, chyba ze znajduja si¢ pod nadzorem
odpowiedzialnego za bezpieczenstwo fachowca.

¢ Pilnuj dzieci, by nie bawity sie tym urzadzeniem.

Wibracje

Wazone czestotliwosciowo wartosci skuteczne przyspie-
szenia drgan na rekojesci podane w Danych Technicznych
i Deklaracji Zgodno$ci zostaty zmierzone standardowg
metodaq opisang w normie EN 60745, dzieki czemu mozna
je wykorzystywac do poréwnan z innymi narzedziami i do
tymczasowej oceny ekspozyciji drganiowe;.

Ostrzezenie! Wazona warto$¢ skuteczna przy$pieszenia
drgan w praktyce moze sie rézni¢ od podanej wartosci
zaleznie od sposobu wykorzystania narzedzia i nie da sie
wykluczy¢ jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podjecia wy-
maganych przez norme 2002/44/EG $rodkéw bezpieczen-
stwa dla ochrony oséb zawodowo, regularnie uzywajacych
narzedzi trzeba tez uwzgledni¢ rzeczywiste warunki pracy,
a takze jak dtugo w danym czasie narzedzie pozostawato
wytgczone i jak dtugo pracowato na biegu jatowym.

Oznaczenia na elektronarzedziu
Na elektronarzedziu umieszczono nastgpujace piktogramy:

®
@

Ostrzezenie! By nie narazac sie na doznanie
urazu, przed uzyciem przeczytaj instrukcje
obstugi.

Zakfadaj okulary ochronne.
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Zaktadaj nauszniki ochronne.

Zaktadaj maske przeciwpytowg,

Elektronarzedzie nie moze by¢ uzywane przez
0soby ponizej 16 roku zycia

Obszar ,bez rak” — trzymaj palce i ramiona z dala
od obracajacej si¢ tarczy pilarki

W kontakcie z tarcza no$ rekawice.

Uwaga! Promieniowanie laserowe.

%X Nie patrz w promien lasera

QX . Nie uzywaj zadnych przyrzadéw optycznych do
obserwowania promienia laserowego.

P=@®®Q

(f Zapoznaj sie elementami
LASER RADIATION urzadzenia laserowego
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 1M LASER PRODUCT
PER EN60825-1:2007
Pmax<1mW, A=400-700nm

Bezpieczenstwo elektryczne

Pilarka jest podwdjnie zaizolowana i dlatego zyta
l:l uziemiajaca nie jest potrzebna. Zawsze sprawdzaj,
czy lokalne napiecie sieciowe odpowiada wartosci
podanej na tabliczce znamionowej elektronarze-
dzia.

¢ Wrazie uszkodzenia kabla sieciowego zle¢ wymiang
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max. Postepowanie wbrew temu
nakazowi naraza uzytkownika na niebezpieczenstwo.

Zaniki napiecia

Przy zataczaniu pilarki moga wystapi¢ chwilowe zaniki na-
piecia i zaktocac dziatanie innych urzadzen. Przy impedancii
sieci mniejszej niz 0,34 Q nie trzeba si¢ obawia¢ zadnych
zaktdcen.

Zastosowanie przediuzacza

¢ Uzywaj tylko takiego przedtuzacza, ktéry zostat
dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobdr mocy
przez maszyng (patrz ,Dane techniczne”). Przed uru-
chomieniem pilarki sprawdz przedtuzacz, czy nie jest
uszkodzony lub zuzyty, a w razie potrzeby wymien go
na nowy. Gdy korzystasz z bebna, zawsze catkowicie
odwijaj z niego kabel. Zastosowanie przedtuzacza
nieprzystosowanego do poboru mocy przez maszyne
lub uszkodzonego moze doprowadzi¢ do pozaru i pora-

zenia pradem elektrycznym.
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Elementy pilarki

Maszyna ta zawieranie niektore lub wszystkie sposrod nizej

wymienionych elementow:

1. Wyltacznik lasera

2. Rekojesc gtowna

3. Wylacznik

4. Obudowa silnika

5. Ruchoma dolna ostona tarczy

6. Ogranicznik przedtuzenia stotu (prawy)

7. Przedtuzenie stotu (prawe)

8. Wkiadka szczelinowa stolika

9. Zacisk blokady obrotu stolika

10. Pokretto zaciskowe blokady obrotu stolika

11. Dzwignia zatrzaskowa kata ciecia prostopadtego

12. Wskaznik kata cigcia prostopadtego

13. Skala kata ciecia prostopadtego

14. Stolik obrotowy

15. Otwory montazowe do mocowania pilarki do stotu
warsztatowego

16. Otwory do wktadania $ciskow stolarskich

17. Przedtuzenie stotu (lewe)

18. Ogranicznik przedtuzenia stotu (lewy)

19. Pokretto zaciskowe przedtuzenia stotu

20. Dzwignia zaciskowa gornej prowadnicy przesuwnej

21. Lewa prowadnica oporowa

22. Lewa gorna prowadnica przesuwna

23. Kotek ustalajacy kata ciecia ukosowego 33,9°

24. Tylny uchwyt

25. Przytacze do odsysania pytu

26. Gorna metalowa ostona tarczy

27. Przednia rekojes¢

28. Zdejmowana zaslepka szczotki

29. Prowadnica szynowa

30. Pokretto zaciskowe blokady pochylenia tarczy

31. Skala kata cigcia ukosowego

32. Prawa prowadnica szynowa

33. Laser

34. Pita tarczowa

35. Blokada wrzeciona

36. Dzwignia zwalniajgca ramienia pilarki

Rys.R
53. Scisk stolarski

Montaz

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem montazu sprawdz, czy
pilarka jest wytaczona, a wtyczka kabla wyjeta z gniazda
sieciowego.

Wskazoéwka: Pilarka przed wysytkg zostata doktadnie
nastawiona w zaktadzie produkcyjnym. By osiagna¢ jak
najlepsze wyniki pracy maszyny, sprawdz doktadno$¢
nastepujacych ustawien i ew. je skoryguj.

Promien laserowy

Kierunek promienia laserowego zostat nastawiony

w zaktadzie produkcyjnym i nie podlega regulacji przez
uzytkownika.

Regulacja kata ciecia prostopadiego

Skala pilarki ukosowej z przesuwng gtowica jest tatwa do
odczytu i pokazuje kat ciecia prostopadtego miedzy 0° i 47°
w lewo i w prawo. Stolik obrotowy jest ustalany zatrzaskowo
pod najczesciej wykorzystywanymi katami, co pozwala na
ich szybkie ustawienie. By szybko i doktadnie wyregulowaé
maszyne, wykonaj opisane nizej operacje.

Zacisk blokady obrotu stolika (rys. B)

Zacisk blokady obrotu stolika (9) umozliwia zamocowanie
stolika pod katami innymi, niz w pozycjach zatrzaskowych
0°, 15°,22,5° 31,6° i 45°, ktdre sg ustalane dzwignig zatrza-
skowa kata ciecia prostopadtego (11).

Regulacja ogranicznikow kata pochylenia tarczy

90°i45° (rys.rys.C-F)

¢ Poluzuj pokretto zaciskowe blokady pochylenia tarczy
(30), przestaw gtowice jak najbardziej w prawo i dokrec¢
pokretto.

¢ Przytoz katownik do pity tarczowej i stolika (rys. D).

¢ W razie koniecznosci regulacji poluzuj nakretke zabez-
pieczajacq (41) i kluczem obro¢ srube (40), az tarcza
znajdzie sie pod katem 90° wzgledem stolika.

¢ Mocno dokre¢ nakretke zabezpieczajaca (41).

¢ Zapomoca wkretu (38) ustaw wskaznik kata ciecia
ukosowego (39) na 0°.

W celu regulacji ogranicznika kata cigcia ukosowego 45°

sprawdz, czy lewa gdrna prowadnica przesuwna (22) jest

tak ustawiona, ze umozliwia pochylenie tarczy pod katem

45° (rys. E).

4 Zwolnij dzwignie zaciskowa gornej prowadnicy prze-
suwnej (20) i odsun prowadnice (22) od pity tarczowe;.

¢ Zaciagnij dzwignie zaciskowg gérnej prowadnicy
przesuwne;j (20).

¢ Wyciagnij kotek ustalajacy kata ciecia ukosowego
33,9° (23) i wykonaj te sama procedure co dla kata
90°, ale obro¢ gtowice pilarki w lewo i po odkreceniu
nakretki zabezpieczajacej (43) wyreguluj pochylenie
$rubg (42).

Regulacja prowadnicy oporowej (rys. rys. G - H)

¢ Opusc¢ gtowice pilarki i weisnij do wewnatrz kotek bloku-

jacy (46) prowadnicy szynowej. Sprawdz, czy stolik

znajduje sig w pozycji 0°.

Przyt6z katownik do lewej prowadnicy oporowej (21)

i pity tarczowej (34) (rys. G).

¢ Gdy pita tarczowa nie przylega doktadnie do ramienia
katownika, poluzuj trzy $ruby (44) (rys. H) i odpowiednio
ustaw prowadnice.

¢ Ponownie mocno dokre¢ trzy Sruby (44).

*>




Montaz do stotu warsztatowego (rys. I)
Wskazowka: By zapewni¢ jak najlepszq stabilno$¢ maszy-
ny, zaleca sie przytwierdzi¢ ja mocno do stotu warsztato-

wego.
¢ Zaznacz pozycjg czterech otworéw na stole warsztato-
wym.

¢ Wywier¢ w stole otwory o $rednicy 10 mm.

¢ Przytwierdz pilarke $rubami przy uzyciu podktadek
i nakretek.

Wskazoéwka: Elementy mocujace nie nalezg do zakresu

dostawy pilarki.

Zastosowanie

¢ Trzymaj rece w odlegto$ci przynajmniej 150 mm od pity
tarczowe;j.

¢ W czasie cigcia mocno dociskaj przedmiot do stolika
i prowadnicy oporowej. Nie zmieniaj pozycji rak az do
zwolnienia wytacznika i catkowitego zatrzymania sig
pity tarczowej.

¢ Przed wtasciwym cigciem zawsze wykonuj ruch probny
(przy wytaczonej pilarce), by sprawdzi¢, po jakim torze
przemieszcza sie pita tarczowa.

¢ Nie krzyzuj rak.

¢ Mocno opieraj si¢ nogami o podtoge i utrzymuj réwno-

wage.

¢ Sledz ruchy glowicy pilarki i stoj nieco z boku ptaszczy-
zny cigcia.

¢ Przez szczeline w ostonie $ledz narysowana linig
ciecia.

Ostrzezenie! Przy pitowaniu drewna zawsze uzywaj
odpylacza ssacego. Worek pytowy nalezy do wyposazenia
maszyny. By go zatozy¢, $ci$nij obydwa metalowe zaciski
na otworze wlotowym worka i nasun go na przytacze do
odsysania pytu (25). Po zwolnieniu zaciskow worek pytowy
Scisle obejmuje przytacze.

Ostrzezenie! Przed kazdym cieciem sprawdzaj, czy
przedmiot obrabiany jest dobrze zamocowany $ciskiem
stolarskim. Przedmiot obrabiany nie moze by¢ mniejszy niz
150 mm (dtug.) 450 mm (szer.) x 3 mm (grub.). Niezabez-
pieczone przedmioty obrabiane mogg stac sie przyczyng
doznania powaznego urazu ciata.

Ciecia podstawowe (rys. rys. A,HiR)

¢ Zawsze mocuj przedmiot obrabiany $ciskiem stolarskim
(53 - rys. R). Do wktadania $cisku stuzg dwa otwory
(45 -rys. Hi 16 - rys. A). Zanim zamocujesz przedmiot
obrabiany $ciskiem stolarskim (53) sprawdz, czy jest on
dobrze wci$niety w otwor do mocowania.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem pracy zawsze sprawdzaj,

czy przedmiot obrabiany jest dobrze zamocowany $ciskiem

stolarskim. Niezamocowanie przedmiotu moze by¢ przyczy-

na doznania powaznego urazu ciata.

¢ Zawsze dociskaj przedmiot obrabiany do prowadnicy
oporowej. Nie przecinaj wygietych ani wypaczonych
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przedmiotéw, ktére nie przylegaja ptasko do stolika lub
prowadnicy.

Ciecie z przesuwem glowicy (rys. rys.liJ)

Ostrzezenie! W zadnym wypadku nie ciggnij do siebie

gtowicy pilarki z obracajacq sie tarcza. Pita tarczowa moze

wyskoczy¢ na powierzchnie cigtego przedmiotu i spowodo-

wac odrzut gtowicy pilarki. Nigdy nie opuszczaj obracajacej

sie tarczy przed przeciggnigciem gtowicy pilarki do przodu.

¢ Pokrettem (48) odblokuj prowadnice szynowa (29), by
méc swobodnie przesuwaé gtowice pilarki (rys. J).

¢ Zgodnie z instrukcjg ustaw gtowice pilarki pod zadany-
mi katami cigcia prostopadtego i ukosowego.

¢ Mocno chwyé¢ rekojes¢ gtdwna (2) i pociagnij gtowice
na prowadnicy (29) do przodu, az dolna krawedz pity
tarczowej znajdzie sie z przodu przedmiot obrabianego.

¢ Wiacz wytacznik (3), naci$nij dzwignie zwalniajaca
ramienia pilarki (36) i opu$¢ gtowice.

¢ Gdy pita tarczowa osiggnie maksymalng predko$¢
obrotowa, powoli naci$nij rekoje$¢ gtéwna (2) do dotu,
by rozpocza¢ cigcie przedmiotu obrabianego.

¢ Powoli przesuwaj rekojes¢ gtéwna (2) do tytu az do
zakonczenia cigcia.

¢ Zwolnij wytacznik (3), odczekaj, az pita tarczowa catko-
wicie si¢ zatrzyma, i dopiero wtedy unie$ gtowice.

Ciecie prostopadte poprzeczne

¢ Przesun glowicg pilarki jak najbardziej do tytu i po-
krettem (48) zablokuj prowadnice szynowa (29).

¢ Wigcz wytacznik (3), nacisnij dzwignie zwalniajacq
ramienia pilarki (36) i opus¢ tarcze.

¢  Gdy pita tarczowa osiggnie maksymalng predko$¢
obrotowa, powoli nacisnij rekojes¢ gtéwna (2) do dotu,
by rozpocza¢ cigcie przedmiotu obrabianego.

¢ Powoli popychaj rekojes¢ gtéwna (2) w kierunku szyny
prowadzacej, by kontynuowa¢ i zakoriczy¢ ciecie.

¢ Zwolnij wytacznik (3), odczekaj, az pita tarczowa catko-
wicie sie zatrzyma, i dopiero wtedy unie$ gtowice.

Ciecie prostopadte pod katem

¢ Zatacz laser wytgcznikiem (1).

¢ Zwolnij dzwignie zatrzaskowg kata cigcia prostopadte-
go (11) i ustaw stolik pod zadanym katem. Stolik mozna
ustali¢ w pozycjach zatrzaskowych pod katami 0°, 15°,
22,5° 31,6° i 45°. Mocno zaciagnij dzwignie zatrzasko-
wa kata ciecia prostopadtego (11).

¢ Przy wszystkich innych katach do ustalania stolika
obrotowego korzystaj z zacisku blokady obrotu stolika
(9-rys. B).

¢ Wigcz wytacznik (3), naci$nij dzwignie zwalniajaca
ramienia pilarki (36) i opu$¢ tarcze.

¢  Gdy pita tarczowa osiggnie maksymalng predko$¢
obrotowa, powoli naci$nij rekojes$¢ gtéwna (2) do dotu,
by rozpoczac¢ ciecie przedmiotu obrabianego.
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¢ Powoli popychaj rekojes¢ gtowna (2) w kierunku szyny
prowadzacej, by kontynuowac i zakonczy¢ ciecie.

¢ Zwolnij wytacznik (3), odczekaj, az pita tarczowa catko-
wicie sie zatrzyma, i dopiero wtedy unie$ gtowice.

Postugiwanie sie gérna prowadnica przesuwng

przy wszystkich cieciach ukosowych

i kombinowanych

¢ Lewa prowadnice przesuwng mozna tak ustawi¢,
by podpierata przedmiot obrabiany jak najblizej pity
tarczowej. Umozliwia ona cigcie ukosowe pod katem do
47° w lewo. Zakres przesuwu w obydwu kierunkach jest
ograniczony ogranicznikami.

Regulacja prowadnicy (rys. E)

¢ Zwolnij dzwignie zaciskowa gérnej prowadnicy prze-
suwnej (20) i przesun prowadnice w lewo.

¢ Wykonaj prébny ruch przy wytaczonej pilarce i upewnij
si¢, ze nie ma zadnych przeszkdd.

¢ Umies¢ prowadnice mozliwie jak najblizej pity tarczo-
wej, ale tak, by nie przeszkadzata ruchom gtowicy do
dotu i do gory.

¢ Zaciagnij dzwignie zaciskowa (20), by ustali¢ prowadni-
ce.

Ostrzezenie! W rowku prowadnicy moze sie gromadzi¢

maczka drzewna. Oczy$¢ go kawatkiem drewna lub powie-

trzem o niskim cisnieniu.

Ciecie ukosowe

¢ Przed nastawieniem kata ciecia ukosowego sprawdz,
czy gorna prowadnica przesuwna jest dobrze zamoco-
wana.

Wskazoéwka: Pilarka jest wyposazona w specjalny kotek

ustalajacy kata ciecia ukosowego 33,9° (23) do przycinania

listew przysufitowych.

¢ Poluzuj pokretto zaciskowe blokady pochylenia tarczy
(30) (rys. F) i ustaw gtowice pod zadanym katem.
Dokre¢ pokretto zaciskowe (30).

¢ Wigcz wytacznik, nacisnij dzwignie zwalniajaca ramie-
nia pilarki (36).

¢  Gdy pita tarczowa osiggnie maksymalng predko$¢
obrotowg, powoli nacisnij rekoje$¢ gtowna (2) do dotu,
by rozpoczac ciecie przedmiotu obrabianego.

¢ Powoli popychaj rekoje$¢ gtowng (2) w kierunku szyny
prowadzacej, by kontynuowac i zakonczy¢ cigcie.

¢ Zwolnij wytacznik (3), odczekaj, az pita tarczowa catko-
wicie si¢ zatrzyma, i dopiero wtedy unie$ gtowice.

¢ Przy cieciu ukosowym zawsze sprawdzaj, czy rami¢
pilarki jest pewnie zblokowane.

Ciecie kombinowane

¢ Przed nastawieniem kata ciecia ukosowego sprawdz,
czy gorna prowadnica przesuwna jest dobrze zamoco-
wana.

Ciecie kombinowane stanowi jednoczesne cigcie prostopa-

dte pod katem i cigcie ukosowe.

¢ Wigcz laser wytacznikiem (1).

¢ Wykonaj ciecie zgodnie z powyzszym opisem.

¢  Gdy pita tarczowa osiggnie maksymalng predko$¢
obrotowa, powoli nacisnij rekojes$¢ gtéwna (2) do dotu,
by rozpocza¢ cigcie przedmiotu obrabianego.

¢ Powoli popychaj rekojes¢ gtéwna (2) w kierunku szyny
prowadzacej, by kontynuowac i zakoriczy¢ ciecie.

¢ Zwolnij wytacznik (3), odczekaj, az pita tarczowa catko-
wicie sie zatrzyma, i dopiero wtedy unie$ gtowice.

Ciecie listew przypodtogowych

Listwy przypodtogowe mozna przyktada¢ ptasko do prowad-
nicy oporowej lub stolika.

¢ Odpowiednie ustawienia podano w ponizszej tabeli:

Pionowe (tyt listwy Poziome (tyt listwy
Ustawienie przylega do prowad- przylega ptasko do
nicy) stolika)
Kat ciecia ukosowego 0° 45°
Pozycja listwy zlewej Z prawej zlewej Z prawej
strony strony strony strony
Kat ciecia 45°
prostopa- | 45° wlewo 0° 0°
W prawo
diego
Naroznik Usytuowa- | Spéd na Spédna Gora do Spod do
wewnetrz- | 7 ¥ ¥ prowad- prowad-
nie listwy stoliku stoliku . )
ny nicy nicy
Gotowy Lewa stro- Prawa Lewa stro- | Lewa stro-
) strona ) -
element na listwy nalistwy | nalistwy
listwy
Pionowe (tyt listwy Poziome (tyt listwy
Ustawienie przylega do prowad- przylega ptasko do
nicy) stolika)
Kat ciecia ukosowego 0° 45°
Kat cigcia 45
prostopa- | 45° w lewo 0° 0°
W prawo
dtego
Naroznik Usytuowa- | Spéd na Spédna Gora do Spod do
zewnetrz- | 7. ¥ ¥ prowad- prowad-
nie listwy stoliku stoliku . .
ny nicy nicy
Gotowy Lewa stro- Prawa Prawa Prawa
. strona strona strona
element na listwy ) " .
listwy listwy listwy

Ciecie listew przysufitowych (rys. L)

Za pomoca tej pilarki ukosowej listwy przysufitowe mozna

cig¢ tylko wtedy, gdy ptakso przylegajg do stolika.

¢ Pilarka ta zawiera ustalone pozycje kata ciecia
prostopadtego 31,6° w lewo i w prawo oraz ogranicznik
kata ciecia ukosowego 33,9° do przycinania listew
przysufitowych, tzn. 52° miedzy tytem listwy a ptaskq
gérna powierzchnia, ktéra przylega do sufitu, badz 38°
miedzy tytem listwy a ptaskg dolng powierzchnia, ktora
przylega do Sciany.

¢ Ustawienia katow ciecia listew przysufitowych podano
w ponizszej tabeli.
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Ustawienie Lewastrona | Prawastrona Pita tarczowa i rodzaj uzebienia
Kat cigcia 31,6° w prawo 31,6° w lewo Rodzaj uzgbienia
prostopadtego .
Kat cieci Materiat 600~ 100T 24 ~100T
at ciecia o o
33,9 339
Naroznik ukosowego TcG ATB
wewnetrzny Usytuowanie Gorna do Spod do Drewno
listwy prowadnicy prowadnicy budowlane
Gotowy Lewa Lewa Drewno Sklejka
element strona listwy strona listwy Plyty pil$niowe
. twarde
Kat ciecia 31,6° w prawo 31,6° w lewo "
prostopadtego Plyty widrowe
Kat ciecia 33.9° 33.9° PVC
Naroznik ukosowego ABS
zewnetrzny Usytuowanie Spéd do Goéra do Tworzywo Akryl
listwy prowadnicy prowadnicy sztuczne Y
Gotowy Prawa strona Prawa strona FC
element listwy listwy PS
. . . oy . . Aluminium
Wskazéwka: Z tych specjalnych ogranicznikéw nie mozna Metale kolorowe Viod:
iedz

korzystac przy cieciu 45° listew przysufitowych.
Wskazoéwka: Poniewaz w wigkszos$ci pomieszczen nie sg
doktadnie zachowane katy proste, moze zaistnie¢ koniecz-
no$¢ doktadnego dopasowania. By okresli¢ wtasciwy kat,
zawsze wykonuj cigcie probne.

Ustalanie gtebokosci cigcia (rys. M)

Gtebokos¢ ciecia mozna nastawi¢ w celu uzyskania rowno-

miernych i powtarzalnych ptaskich cig¢.

¢ Tak ustaw gtowice pilarki, by zgby pity tarczowej osia-
gnety zadang gtebokos¢.

¢ Przytrzymujac ramie, obro¢ pokretto ustalajace (47), az
dotknie do ptytki ograniczajacej (49).

¢ Sprawdz gteboko$¢ ciecia, przesuwajac gtowice pilarki
do przodu i do tytu na catej dtugosci cigcia.

Przenoszenie pilarki (rys. N)

¢ Poluzuj dzwignie zatrzaskowg kata ciecia prostopa-
dtego (11) (rys. B) i obré¢ stolik maksymalnie w prawo.
Zablokuj stolik pod katem ciecia prostopadtego 45°.

¢ Przesun gtowice do przodu i zablokuj prowadnice
szynowa pokrettem (48) (rys. J).

¢ Opusc¢ gtowice i weisnij kotek zabezpieczajacy
(46 - rys. H) do wewnatrz.

¢ Przenie$ pilarke za uchwyty (24 i 27).

Ostrzezenie! Nie przeno$ maszyny za ostone.

Pilarka ukosowa jest dostarczana z pitg tarczowg z zgbami

0 ujemnym kacie natarcia. Zaleca sig, by tarcza zamienna

réwniez byta tego samego typu.

¢ Typ TCG - do cigcia blach aluminiowych, rur i metali
kolorowych, jak miedz i mosigdz.

¢ Typ ATB - do ogoInego cigcia drewna lub sklejki, do
przycinania preszpanu i ptyt pilsniowych twardych oraz
ptyt wiérowych, gdy jest niezbedne doktadne cigcie.

Do cigcia metali kolorowych nalezy zastosowac pite tarczo-

wa z zgbami o ujemnym kacie natarcia.

Ostrzezenie! Nie uzywaj pit tarczowych, ktére do zamo-

cowania wymagajg podktadki dystansowej lub pierscienia

posredniego nasadzanego na wrzeciono. Uzywaj wytacznie

tarcz okreslonych w tej instrukcji.

Wymiana pity tarczowej (rys. rys. 0 - Q)

Ostrzezenie! By nie ryzykowa¢ doznania urazu na skutek

przypadkowego uruchomienia pilarki, przed wymiang pity

tarczowej zawsze wyjmuj wtyczke kabla z gniazda siecio-

wego. Uzywaj prawidtowo naostrzonych pit tarczowych.

Zwr6¢ uwage na rodzaj uzebienia i maksymalng predko$c

obrotowa pity podane na jej korpusie. Uzywaj wytacznie

pit tarczowych zaleconych przez firme Stanley Fat Max.

Sposob wymiany pity tarczowej (34):

¢ Naciénij dzwignie zwalniajacq ramienia pilarki (36)
i obro¢ ruchoma dolng ostone tarczy (4) w lewo, by
odstoni¢ tarcze. Przytrzymaj ostone jedna reka (rys. O).

¢ Wkretakiem poluzuj wkret (50), ale nie wyjmuj go
catkowicie, bo utrudni to ponowny montaz.

¢ Wkretakiem poluzuj wkret (51), az bedzie mozna poru-
szy¢ metalowg ptyte ostonowa, ale nie wyjmuj wkretu
catkowicie, bo utrudni to ponowny montaz.

¢ Obro¢ metalowg ptyte ostonowg w lewo (rys. P), by
uzyskac dostep do Sruby mocujacej (52) pite tarczowg
(34) do pilarki.

¢ Naciénij przycisk blokady wrzeciona (35) na obudowie

silnika, by zablokowac pite tarczowa (34).
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¢ Dostarczonym kluczem obr6¢ srube mocujaca (52)
W prawo, a nastepnie zdejmij ja wraz z tarcza (34).

¢ Zatdz nowg tarcze. Sprawdz, czy zeby sg zwrdcone
do dotu i strzatka na tarczy zgadza sie ze strzatkg na
ostonie (w prawo) (rys. P).

¢ Recznie wtoz i wkre¢ Srube mocujaca (52) w lewo.

¢ Naciénij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (35),
a nastepnie mocno dokre¢ kluczem $rube mocujaca
(52).

¢ Wycofaj gorng metalowg ostoneg (26) do pierwotnej
pozyciji i dokre¢ obydwa wkrety (50 i 51).

¢ Zwolnij ruchoma dolng ostone tarczy (5), by powrécita
do pierwotnego potozenia i zastonita tarcze.

Ostrzezenie! Gdy pita tarczowa sig obraca, nigdy nie

naciskaj przycisku blokady wrzeciona. Po zatozeniu tarczy

przytrzymaj wspornik ostony u dotu i mocno dokre¢ mocu-

jaca go $rube.

Ostrzezenie! Przed zataczeniem maszyny wspornik ostony

trzeba ustawi¢ w pierwotnej pozycji i mocno dokrecic¢ $rube.

W przeciwnym razie obracajgca sie pita tarczowa moze

dotkna¢ ostony, co grozi uszkodzeniem pilarki i doznaniem

powaznych obrazen ciata.

Akcesoria

Stosowane akcesoria maja istotny wptyw na wydajno$¢
elektronarzedzi. Akcesoria marki Stanley Fat Max spetniajg
najwyzsze standardy jakosci i zostaty skonstruowane
specjalnie do zastosowania w tym urzadzeniu. Uzytkujac te
akcesoria otrzymasz optymalne wyniki.

Konserwacja

Elektronarzedzia sieciowe i akumulatorowe Stanley Fat

Max odznaczaja sie duza trwatoscia uzytkowa i prawie nie

wymagaja konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ciagtej,

bezawaryjnej pracy niezbedne jest ich regularne czyszcze-

nie.

¢ Systematycznie za pomoca czystego, suchego pedzel-
ka czy$¢ szczeliny wentylacyjne .

¢ Czys¢ narzedzie wytacznie przy uzyciu tagodnego
roztworu mydta i zwilzonej szmatki.

Ostrzezenie! Przed rozpoczeciem konserwacji upewnij sie,
ze elektronarzedzie jest wytaczone i wtyczka wyciagnieta
z gniazdka sieciowego.

Ochrona srodowiska

Selektywna zbiérka odpadéw. Wyrobu tego nie
E wolno wyrzuca¢ do normalnych $mieci z gospo-
mmm  darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz sie zmuszony zastapi¢ wyrob
Stanley Fat Max nowym sprzetem lub nie bedziesz go juz
potrzebowaé, w trosce o ochrone $rodowiska nie wyrzucaj
go do $mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do
specjalistycznego zaktadu utylizacji odpadéw.

(Y, Dzigki selektywnej zbiorce zuzytych wyrobow
i opakowan niektore materiaty moga by¢ odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposéb
chroni sie $rodowisko naturalne i zmniejsza popyt
na surowce

Stosuj sie do lokalnych przepiséw, jezeli wymagajg one
oddawania zuzytych elektrycznych urzadzen powszechnego
uzytku do specjalnych punktow zbiorczych lub zobowigzujg
sprzedawcow do przyjmowania ich przy zakupie nowego
wyrobu.

Stanley Fat Max chetnie przyjmuje stare, wyprodukowane
przez siebie urzadzenia i utylizuje je zgodnie z obowigzu-
jacymi przepisami. By skorzystac z tej ustugi, oddaj zuzyty
sprzet do autoryzowanego warsztatu naprawczego, ktory
prowadzi zbidrke w naszym imieniu.

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw
handlowych Stanley Fat Max, ktore udzielajg informacii
o warsztatach serwisowych. Ich listg znajdziesz takze
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne
Napiecie zasilania Ve 230
Pobér mocy w 2000
Predkos¢ obrotowa biegu jalowego obr/min 43800
Srednica tarczy tnacej mm 255
Otwor w tarczy tnacej mm 30
Grubos¢ tarczy tnacej mm 1,8
Maksymalna szerokos¢ cigcia mm 305
poprzecznego
Maksymaolna szert?kosc cigcia pod mm 203
katem 45° w lewo i w prawo
Maksymalna gtebokos¢ cigcia mm 92
prostopadtego
Maksymalna gtebokos¢ cigcia mm #
ukosowego pod katem 47°
Maksymalny Kat cigcia w lewo 4r°
prostopadtego W prawo 47°
Maksymalny Kat cigcia W lewo 4r°
ukosowego W prawo 0°
Masa kg 22

Maksymalna gteboko$¢ i szeroko$¢ cigcia

92 x 305 mm
prostopadtego poprzecznego
Maksymalna gteboko$¢ i szeroko$¢ memea #1%305mm
ukosowego poprzecznego pod katem 47
Maksymalna gteboko$¢ i szerokos¢ ciecia
prostopadtego pod katem 47° 92x 203 mm
Maksymalna gtebokosc¢ i szeroko$c¢ ciecia 41%203mm

kombinowanego pod katami 47° i 47°




Poziom ci$nienia akustycznego 95 dB(A), niepewnos$¢ pomiaru 3 dB(A)

Poziom mocy akustycznej 108 dB(A), niepewno$¢ pomiaru 3 dB(A)

Warto$¢ skuteczna 2,78 m/s?, niepewnos¢ pomiaru 1,5 m/s?

Deklaracja zgodnosci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

C€

Stanley Europe deklaruje niniejszym, ze urzadzenie nr
kat. FME720 opisane w ,Danych technicznych” zostato
wykonane zgodnie z nastepujacymi wytycznymi i normami:
2006/42/WE, EN 61029-1, EN 61029-2-9.

Ten produkt jest réwniez zgodny z dyrektywa 2004/108/
WE i 2011/65/UE. By uzyskac wiecej informacji, zwro¢
sie do jednego z naszych przedstawicielstw handlowych
Black & Decker wyszczegdlnionych na kofcu tej instrukcji
obstugi.

Nizej podpisany ponosi odpowiedzialno$¢ za przygotowanie

dokumentacji technicznej i sktada to o$wiadczenie w imieniu
Stanley Europe.

. Kevin Hewitt
Wiceprezes Global Engineering
. Stanley Europe, Egide

Walschaertsstraat 14-18,
2800 Mechelen, Belgia
17.01.2014

25100236258 - 19-06-2014




\_POLSK__g

Stanley Fatmax

WARUNKI GWARANCJI

Produkty marki Stanley Fatmax reprezentujg bardzo wysoka
jakos¢, dlatego oferujemy dla nich korzystne warunki gwarancyjne.
Niniejsze warunki gwarancji nie ograniczaja praw klienta wynikaja-
cych z polskich regulaciji ustawowych, lecz sg ich uzupetnieniem.
Gwarancja jest wazna na terenie Rzeczpospolitej Polskiej.

Gwarantujemy sprawne dziatanie produktu w przypadku poste-
powania zgodnego z warunkami techniczno-eksploatacyjnymi
opisanymi w instrukcji obstugi.

Niniejsza gwarancja nie jest objete dodatkowe wyposazenie, jezeli
nie zostata do niego dotaczona oddzielna karta gwarancyjna oraz
elementy wyrobu podlegajace naturalnemu zuzyciu.

1. Niniejsza gwarancja objete sg usterki produktu spowodowane
wadami produkcyjnymi i wadami materiatowymi.

2. Niniejsza gwarancja jest wazna po przedstawieniu przez
Klienta w Centralnym Serwisie Gwarancyjnym Erpatech
reklamowanego produktu oraz tacznie:

poprawnie wypetnionej karty gwarancyjnej;

waznego paragonu zakupu z datg sprzedazy taka, jak
w karcie gwarancyjnej lub kopii faktury.

o

3. Gwarancja obejmuje bezptatng naprawe urzadzenia (wraz
z bezptatng wymiang uszkodzonych czesci) w okresie
12 miesigcy od daty zakupu.

4. W celu przedtuzenia okresu gwarancji o dodatkowe 2 lata
nalezy w ciggu 4 tygodni od daty zakupu urzadzenia dokonaé
rejestracji na stronie internetowej: www.stanley.eu/3.

5. Produkt reklamowany musi by¢:

a) dostarczony bezpo$rednio do Centralnego Serwisu Gwa-
rancyjnego Erpatech wraz z poprawnie wypetniong Kartg
Gwarancyjna i waznym paragonem zakupu (lub kopia faktury)
oraz szczegotowym opisem uszkodzenia, lub

b) przestany do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego za
posrednictwem punktu sprzedazy wraz z dokumentami
wymienionymi powyzej.

6. Koszty wysytki do Centralnego Serwisu Gwarancyjnego
Erpatech ponosi Serwis. Wszelkie koszty zwigzane z zapew-
nieniem bezpiecznego opakowania, ubezpieczeniemiinnym
ryzykiem ponosi Klient. W przypadku odrzucenia roszczenia
gwarancyjnego, produkt jest odsytany do miejsca nadania na
koszt adresata.

7. Usterki ujawnione w okresie gwarancji beda usuniete przez
Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech w terminie:

a) 14dniroboczych od daty przyjecia produktu przez Centralny
Serwis Gwarancyjny;

b)  termin usuniecia wady (punkt 7a) moze by¢ wydtuzony o czas
niezbedny do importu niezbednych czg$ci zamiennych.

8. Klient otrzyma nowy sprzet, jezeli:

a) Centralny Serwis Gwarancyjny stwierdzi na pismie, ze
usuniecie wady jest niemozliwe;

b)  produkt nie podlega naprawie, tylko wymianie bez dokony-
wania naprawy.

b)

O ile taki sam produkt jest nieosiggalny, moze by¢ wydany
nowy produkt o nie gorszych parametrach.

Decyzja Centralnego Serwisu Gwarancyjnego Erpatech
odno$nie zasadnosci zgtaszanych usterek jest decyzja
ostateczna.

Gwarancja nie s objete:

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane niewta-
Sciwym uzytkowaniem lub uzywaniem produktu niezgodnie
z przeznaczeniem, instrukcjg obstugilub przepisami bezpie-
czenstwa.

wadliwe dziatanie lub uszkodzenia spowodowane przecia-
zaniem narzedzia, ktére prowadzi do uszkodzen silnika,
przektadni lub innych elementéw a takze stosowaniem
osprzetu innego niz zalecany przez Stanley;

mechaniczne uszkodzenia produktu i wywotane nimi wady;
wadliwe dziatanie lub uszkodzenia na skutek dziatania pozaru,
powodzi, czy tez innych klesk zywiotowych, nieprzewidzia-
nych wypadkéw, korozji, normalnego zuzycia w eksploatacii
czy tez innych czynnikéw zewnetrznych;

produkty, w ktorych naruszone zostaty plomby gwarancyjne
lub, ktére byty naprawiane poza Centralnym Serwisem
Gwarancyjnym lub byty przerabiane w jakikolwiek sposab;
osprzet eksploatacyjny dotaczony do urzadzenia oraz ele-
menty ulegajace naturalnemu zuzyciu.

Centralny Serwis Gwarancyjny Erpatech, firmy handlowe, kt6-
re sprzedaty produkt, nie udzielaja upowaznien ani gwarancji
innych niz okreslone w karcie gwarancyjnej. W szczegélnosci
nie obejmujg prawa klienta do domagania sig zwrotu utraco-
nych zyskoéw w zwigzku z uszkodzeniem produktu.

Gwarancja nie wytacza, nie ogranicza ani nie zawiesza
uprawnien kupujacego wynikajacych z niezgodnosci towaru
Zumowa.

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mosciska

tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05

faks: (22) 862-08-09
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Razitko prodejny

Vyrobni kéd Datum prodeje Podpis

Gyari szam A vasarlas napja Zglff:; helye
. . Stempel

Numer seryjny Data sprzedazy Podpis

Cislo série

Peciatka predajne

Datum predaja Podpis




Adresy servisu

Band Servis
Klasterského 2

CZ-140 00 Praha 4

Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

Adres serwisu centralnego
ERPATECH

ul. Bakaliowa 26

05-080 Mosciska

Tel.: 022-8620808

Fax: 022-8620809

Band Servis

K Pasekam 4440
CZ-76001 Zlin

Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Adresa servisu

Band Servis

Paulinska ul. 22
SK-91701 Trnava

Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Rotel Kft. Kézponti
Garancidlis-és Markaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thokoly at 17.
Tel.: 403-2260

Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

(€2 Dokumentace zarucni opravy

D A garancialis javitds dokumentalasa

Przebieg napraw gwarancyjnych

(K Zaznamy o zaruénych opravach

cz |Cislo Datum pfijmu Datum zakazky |Cislo zakdzky |Zavada Razitko
Podpis
H Sorszam | Bejelentés id6pontja | Javitasi idépont | Javitasi Hiba jelleg |Pecsét
Jotallas Gj hatarideje munkalapszam | Oka Alairas

PL Nr. Data zgtoszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg Stempel
naprawy | podpis

SK Cislo Datum nahlasenia | Datum opravy Cislo Popis Peciatka
dodavky objednavky poruchy Podpis
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