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Zastosowanie zgodne z przeznaczeniem
Pilarka ukosowa z przesuwn  g owic  Stanley Fat Max jest 
przeznaczona wy cznie do ci cia drewna, tworzyw sztucz-
nych i metali kolorowych. To urz dzenie jest przeznaczone 
dla profesjonalistów oraz do wiadczonych majsterkowiczów.

Wskazówki bezpiecze stwa
Ogólne wskazówki bezpiecze stwa pracy 
elektronarz dzi

Ostrze enie! Przeczytaj wszystkie zam-
ieszczone tutaj wskazówki bezpiecze stwa. 
Nieprzestrzeganie ich mo e doprowadzi  do 
pora enia pr dem elektrycznym, po aru, a nawet 
ci kiego urazu cia a.

Przechowuj niniejsz  instrukcj , by w razie potrze-
by móc z niej ponownie skorzysta . U ywane tutaj 
wyra enie „elektronarz dzie” oznacza zarówno urz dzenie 
sieciowe (z kablem sieciowym) jak i akumulatorowe (bez 
kabla sieciowego).

1. Bezpiecze stwo w obszarze pracy
a. Utrzymuj porz dek w miejscu pracy i dobrze je 

o wietlaj. Ba agan i niewystarczaj ce o wietlenie 
gro  wypadkiem.

b. Nie u ywaj elektronarz dzi w otoczeniu zagro o-
nym wybuchem, gdzie wyst puj  palne pary, gazy 
lub py y. Elektronarz dzia wytwarzaj  iskry, które 
mog  spowodowa  zapalenie si  tych substancji.

c. Nie dopuszczaj dzieci ani innych osób do miejsca 
pracy. Mog  one odwróci  uwag  od wykonywanych 
czynno ci, co grozi wypadkiem.

2. Bezpiecze stwo elektryczne
a. Wtyczka kabla elektronarz dzia musi pasowa  do 

gniazda sieciowego i w adnym wypadku nie wolno 
jej przerabia . Gdy elektronarz dzia zawieraj  
uziemienie ochronne, nie u ywaj adnych wtyczek 
adaptacyjnych. Oryginalne wtyczki i pasuj ce do nich 
gniazda sieciowe zmniejszaj  ryzyko pora enia pr dem 
elektrycznym.

b. Unikaj dotykania uziemionych elementów, jak na 
przyk ad rury, grzejniki, piece i ch odziarki. Gdy 
cia o jest uziemione, pora enie pr dem elektrycznym 
jest o wiele niebezpieczniejsze.

c. Nie wystawiaj elektronarz dzi na dzia anie deszczu 
ani wilgoci. Przedostanie si  wody do wn trza obudo-
wy grozi pora eniem pr dem elektrycznym.

d. Ostro nie obchod  si  z kablem. Nigdy nie u ywaj 
go do przenoszenia elektronarz dzia ani do 
wyjmowania wtyczki z gniazda sieciowego. Chro  
kabel przed wysok  temperatur , olejem, ostrymi 
kraw dziami i ruchomymi elementami. Uszkodzony 
lub zapl tany kabel mo e doprowadzi  do pora enia 
pr dem elektrycznym.

e. Przy pracy na wolnym powietrzu stosuj tylko prze-
znaczone do tego celu przed u acze. Pos ugiwanie 
si  odpowiednimi przed u aczami zmniejsza ryzyko 
pora enia pr dem elektrycznym.

f. W razie konieczno ci u ycia elektronarz dzia 
w wilgotnym otoczeniu zabezpiecz obwód zasilania 
wy cznikiem ochronnym ró nicowo-pr dowym. 
Zastosowanie takiego wy cznika zmniejsza ryzyko 
pora enia pr dem elektrycznym.

3. Bezpiecze stwo osobiste
a. Zawsze zachowuj uwag , koncentruj si  na swojej 

pracy i rozs dnie post puj z elektronarz dziem. 
Nie u ywaj go, gdy jeste  zm czony lub znajdujesz 
si  pod wp ywem narkotyków, alkoholu czy te  
leków. Chwila nieuwagi w czasie pracy grozi bardzo 
powa nymi konsekwencjami.

b. Stosuj wyposa enie ochronne. Zawsze zak adaj 
okulary ochronne. Odpowiednie wyposa enie ochron-
ne, jak maska przeciwpy owa, obuwie na szorstkiej 
podeszwie, kask ochronny lub nauszniki ochronne, 
zale nie od rodzaju i zastosowania elektronarz dzia 
zmniejszaj  ryzyko doznania urazu.

c. Unikaj niezamierzonego za czania. Przed przy -
czeniem elektronarz dzia do sieci lub akumulatora, 
przed uniesieniem go lub transportem sprawd , 
czy jest wy czony wy cznik. Przenoszenie 
elektronarz dzia z palcem opartym na wy czniku lub 
przy czanie go do sieci przy w czonym wy czniku 
zwi ksza ryzyko wypadku.

d. Przed za czeniem elektronarz dzia sprawd , czy 
zosta y wyj te klucze i przyrz dy nastawcze. Klucz 
pozostawiony w obracaj cej si  cz ci mo e doprowa-
dzi  do urazu cia a.

e. Nie pochylaj si  za bardzo do przodu! Utrzymuj 
stabiln  postaw , by nie straci  równowagi w ja-
kiej  pozycji roboczej. Takie post powanie umo liwia 
zachowanie lepszej kontroli nad elektronarz dziem 
w nieoczekiwanych sytuacjach.

f. Zak adaj odpowiedni  odzie  ochronn . Nie 
no  lu nej odzie y ani bi uterii. W osy, odzie  
i r kawice trzymaj z dala od ruchomych elementów. 
Lu na odzie , bi uteria lub d ugie w osy mog  zosta  
pochwycone przez obracaj ce si  cz ci narz dzia.

g. Gdy producent przewidzia  urz dzenia do odsysa-
nia lub gromadzenia py u, sprawd , czy s  one 
przy czone i prawid owo zamocowane. Stosowanie 
tych urz dze  zmniejsza zagro enie zdrowia py em.

4. Obs uga i konserwacja elektronarz dzi
a. Nie przeci aj elektronarz dzia. U ywaj narz dzi 

odpowiednich do danego przypadku zastosowania. 
Najlepsz  jako  i osobiste bezpiecze stwo osi -
gniesz, tylko stosuj c w a ciwe narz dzia.

b. Nie u ywaj elektronarz dzia z uszkodzonym wy-
cznikiem. Urz dzenie, które nie daje si  normalnie 
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za cza  lub wy cza , jest niebezpieczne i trzeba je 
naprawi .

c. Przed rozpocz ciem jakichkolwiek prac nastaw-
czych, przed wymian  akcesoriów lub od o eniem 
elektronarz dzia zawsze wyjmuj wtyczk  kabla 
z gniazda sieciowego. Ten rodek ostro no ci zmniej-
sza ryzyko niezamierzonego uruchomienia elektrona-
rz dzia.

d. Niepotrzebne w danej chwili elektronarz dzia 
przechowuj w miejscu niedost pnym dla dzieci. 
Nie pozwalaj u ywa  elektronarz dzi osobom, 
które nie s  z nimi obeznane lub nie przeczyta y 
niniejszej instrukcji. Narz dzia w r kach niedo wiad-
czonych osób s  niebezpieczne.

e. Utrzymuj elektronarz dzia w nienagannym stanie 
technicznym. Sprawdzaj, czy ruchome elementy 
obracaj  si  w odpowiednim kierunku, nie s  
zakleszczone, p kni te ani tak uszkodzone, e 
nie zapewniaj  prawid owego funkcjonowania 
urz dzenia. Uszkodzone elektronarz dzia przed 
u yciem nale y naprawi . Powodem wielu wypadków 
jest niew a ciwa konserwacja elektronarz dzi.

f. Ostrz i utrzymuj w czysto ci swoje narz dzia robo-
cze. Starannie konserwowane, ostre narz dzia robocze 
rzadziej si  zakleszczaj  i atwiej nimi pracowa .

g. Elektronarz dzi, akcesoriów, ko cówek itp. u ywaj 
zgodnie z przeznaczeniem. Przestrzegaj przy tym 
obowi zuj cych przepisów bhp. Wykorzystywanie 
elektronarz dzi wbrew przeznaczeniu jest niebezpiecz-
ne.

5. Serwis
a. Naprawy elektronarz dzi mog  by  wykonywane 

tylko przez uprawnionych specjalistów przy u yciu 
oryginalnych cz ci zamiennych. Jest to istotnym 
warunkiem zapewnienia bezpiecze stwa pracy

Dodatkowe ostrze enia bezpiecze stwa 
elektronarz dzi

Ostrze enie! Dodatkowe wskazówki bezpiec-
ze stwa pracy pilarek ukosowych.

 Nie zak adaj p kni tych, wygi tych, uszkodzonych ani 
zwichrowanych pi  tarczowych.

 W razie zu ycia wymie  wk adk  szczelinow .
 Nigdy nie u ywaj pi  tarczowych o wi kszej lub mniej-

szej rednicy, ni  podana w specy  kacji. Stosuj tylko 
tarcze tn ce o parametrach podanych w tej instrukcji 
i zgodnych z norm  EN 847-1.

 Nie u ywaj pi  tarczowych ze stali szybkotn cej.
 Tarczami tn cymi i szorstkimi materia ami manipuluj 

w r kawicach ochronnych (zaleca si  przenosi  tarcze 
przy u yci specjalnego uchwytu).

 Przy pi owaniu drewna zak adaj worek py owy dostar-
czony z maszyn .

 W razie niebezpiecze stwa naruszenia ukrytych 
przewodów elektrycznych lub w asnego przewodu 
zasilaj cego trzymaj elektronarz dzie za izolowane 
r koje ci. Narz dzie robocze ma elektryczne po cze-
nie z go ymi metalowymi elementami elektronarz dzia, 
co grozi pora eniem pr dem elektrycznym w przypadku 
natra  enia na b d cy pod napi ciem przewód.

 U ywaj cisków stolarskich lub podobnych rod-
ków do mocowania przedmiotu obrabianego na 
stabilnej powierzchni. Przytrzymywanie przedmiotu 
obrabianego r k  lub cia em grozi utrat  panowania 
nad elektronarz dziem.

Ostrze enie! Kontakt z py ami lub wdychanie 
py ów powstaj cych w czasie pi owania zagra-
a zdrowiu. Dla ochrony przed py ami i parami 

zak adaj mask  przeciwpy ow  i pomy l te  
o zabezpieczeniu osób postronnych, które znalaz y 
si  w miejscu pracy.

 Zaleca si  stosowanie specjalnych niskoszumnych pi  
tarczowych.

 Dobierz pi  tarczow  odpowiedni  do ci tego materia-
u.

 Ta pilarka ukosowa jest przeznaczona wy cznie do 
pi owania drewna, tworzyw sztucznych i metali koloro-
wych.

 Nie u ywaj pilarki bez os ony tarczy i nigdy, gdy jest 
uszkodzona lub nie dzia a prawid owo.

 Pami taj o dobrym zamocowaniu ramienia przy ci ciu 
ukosowym.

 Przed ka dym ci ciem sprawdzaj stabilno  maszyny. 
 Pilnuj, by r koje ci by y suche, czyste i niezabrudzone 

olejem ani smarem.
 Otoczenie pilarki powinno by  czyste i wolne od ró -

nych odpadów, jak trociny i cinki materia u.
 Dbaj o dobre ogólne lub punktowe o wietlenie miejsca 

pracy.
 Zabrania si  u ywania pilarki przez niedo wiadczone 

osoby.
 Przed u yciem sprawd , czy pi a tarczowa jest pra-

wid owo zamocowana, czy obraca si  we w a ciwym 
kierunku i jest ostra.

 Sprawd , czy pr dko  obrotowa podana na pile 
tarczowej równa si  przynajmniej pr dko ci podanej na 
pilarce.

 Wbudowanego lasera nigdy nie zast puj laserem inne-
go typu. Naprawy lasera mog  by  wykonywane tylko 
przez autoryzowany warsztat serwisowy lub personel 
serwisowy  rmy Stanley Fat Max.

 Przed rozpocz ciem konserwacji lub wymiany pi y 
tarczowej od cz maszyn  od sieci.

 Nigdy nie czy  i nie konserwuj maszyny ani te  nie 
usuwaj cinków materia u lub innych elementów przed-
miotu obrabianego, gdy pilarka jest za czona i g owica 
nie znajduje si  w po o eniu spoczynkowym.
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 Je eli to mo liwe, przytwierd  pilark  do sto u warszta-
towego.

 Zamocuj przedmiot obrabiany przy u yciu zacisków lub 
cisków stolarskich. Przytrzymywanie przedmiotu r k  

jest mniej bezpieczne.
 Zawsze dobrze mocuj przedmioty obrabiane. Nie tnij 

przedmiotów, których wielko  nie pozwala na dobre 
zamocowanie, gdy  wtedy odleg o  mi dzy r kami 
a obracaj c  si  pi  tarczow  jest za ma a. Przy ci ciu 
d ugich przedmiotów zawsze je dodatkowo podpieraj.

 Przed rozpocz ciem pracy sprawd , czy wszystkie 
pokr t a/d wignie zaciskowe s  dobrze dokr cone/
zaci gni te. 

 Nigdy nie u ywaj pilarki bez zamontowanej wk adki 
szczelinowej stolika.

 Gdy pilarka jest przy czona do sieci, trzymaj r ce 
z dala od obszaru ci cia.

 Nigdy nie próbuj zatrzymywania pi y tarczowej jakim  
narz dziem lub innymi przedmiotami, gdy  grozi to 
doznaniem powa nego urazu cia a.

 By nie nara a  si  na uszkodzenie akcesoriów, przed 
u yciem pilarki zapoznaj si  z ich instrukcj  obs ugi.

 W adnym przypadku nie u ywaj ciernic.
 Przed wy czeniem maszyny wysu  pi  tarczow  

z wk adki szczelinowej i ci tego przedmiotu obrabiane-
go.

 W adnym przypadku nie próbuj zatrzymywania wa u 
nap dowego przez blokowanie wentylatora.

 Przy opuszczaniu ramienia os ona pi y tarczowej 
automatycznie si  unosi. Po uniesieniu ramienia os ona 
powraca do pozycji wyj ciowej. Os on  mo na unie  
r cznie w celu za o enia lub zdj cia pi y tarczowej 
b d  dla kontroli pilarki. Nigdy nie uno  os ony podczas 
pracy.

 Regularnie sprawdzaj, czy szczeliny wentylacyjne 
silnika s  czyste i niezatkane trocinami.

 W adnym przypadku nie tnij materia ów zawieraj cych 
azbest, gdy  jest on rakotwórczy.

 Nigdy nie zaklejaj ani nie usuwaj symboli ostrzegaw-
czych zamieszczonych na pilarce.

 Nigdy nie opieraj si  o pilark , gdy  jej przewrócenie 
lub dotkni cie pi y tarczowej grozi doznaniem powa ne-
go urazu.

 Nie dotykaj pi y tu  po zako czeniu ci cia, gdy  mo e 
by  bardzo gor ca.

 Pi  tarczow  dosuwaj do przedmiotu obrabianego tylko 
wtedy, gdy maszyna jest wy czona, gdy  inaczej mo e 
doj  do odrzutu tarczy stykaj cej si  z przedmiotem 
obrabianym.

 W instrukcji tej opisano zgodne z przeznaczeniem 
zastosowanie pilarki. U ywanie innych akcesoriów lub 
przystawek, ni  zalecane w tej instrukcji, lub wyko-
nywanie prac niezgodnych z przeznaczeniem grozi 
doznaniem urazu cia a i/lub szkód rzeczowych.

 Trzymaj r ce z dala od obszaru ci cia, który obejmuje 
ca y stolik i jest oznaczony symbolami „Trzymaj r ce 
z dala”.

 By nie nara a  si  na skaleczenia wyrzucanymi 
cz stkami materia u, wyjmij wtyczk  kabla z gniazda 
sieciowego i usu  te drobne elementy.

 Przed u yciem i po zako czeniu jakichkolwiek prac 
konserwacyjnych sprawdzaj os on  tarczy, czy dzia a 
prawid owo. W czasie tej kontroli pilarka musi by  
wy czona i od czona od sieci. Opu  i unie  rami  
pilarki, by sprawdzi , czy os ona ca kowicie os ania 
tarcz  i nigdzie jej nie dotyka. Gdyby os ona nie dzia-
a a prawid owo, oddaj maszyn  do autoryzowanego 
warsztatu serwisowego. Zadzwo  do dzia u obs ugi 
klienta  rmy Stanley Fat Max, by dowiedzie  si , gdzie 
taki warsztat znajduje si  w najbli szym s siedztwie.

Pozosta e zagro enia
Przy korzystaniu z tej maszyny nie da si  unikn  pewnych 
zagro e : W czasie pracy maszyny pomimo przestrzegania 
obowi zuj cych przepisów bezpiecze stwa i stosowania 
os on trzeba si  liczy  z pewnymi zagro eniami. W szcze-
gólno ci chodzi tutaj o:

 obra enia cia a przez dotkni cie obracaj cych si  
elementów

 uszkodzenia narz du s uchu,
 niebezpiecze stwo wypadku w nieos oni tym obszarze 

obracaj cej si  tarczy tn cej,
 niebezpiecze stwo doznania urazu przy wymianie 

cz ci, no y lub akcesoriów
 niebezpiecze stwo zgniecenia palców przy otwieraniu 

os on
 ryzyko zdrowotne na wskutek wdychania py u powstaj -

cego podczas obróbki drewna, a zw aszcza d bu, buku 
i MDF.

 wyd u ony czas u ytkowania mo e skutkowa  obra-
eniami. Przy d ugotrwa ym u ytkowaniu nale y robi  

regularne przerwy w pracy.

Dodatkowe wskazówki bezpiecze stwa dla 
urz dze  laserowych
Laser ten odpowiada dyrektywie dla produktów laserowych 
klasy 1M wg IEC 60825-1-2007. Dioda laserowa w narz dziu 
nie mo e by  zast piona diod  innego typu. W przypadku 
usterki laser mo e by  naprawiany tylko przez autoryzowa-
ny punkt serwisowy. Laser mo e by  stosowany tylko do 
rzutowania linii laserowej.

 Nigdy nie patrz bezpo rednio ani umy lnie w promie  
laserowy.

 Nie u ywaj adnych przyrz dów optycznych do obser-
wowania promienia laserowego

 Nie stawiaj przyrz du w miejscu, w którym promie  
laserowy jest emitowany na wysoko ci oczu przecho-
dz cych osób.

 Nie dopuszczaj dzieci w pobli e lasera.
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Uwaga! Unikaj bezpo redniego kontaktu z oczami. Gdy w -
czone jest laserowe prowadzenie ci cia, zostaje wyzwolone 
wiat o lasera. Unikaj bezpo redniego kontaktu z oczami. 

Zawsze od czaj pilark  od zasilania elektrycznego, zanim 
przeprowadzisz ustawienia.

 Wska niki laserowe nie s  zabawkami i nie powinny 
tra   do r k dzieci. Nieprawid owe zastosowanie tej 
cz ci osprz tu mo e prowadzi  do trwa ego uszkodze-
nia wzroku.

 W adnym wypadku nie wolno przeprowadza  
zmian w celu podwy szenia mocy lasera. Nie b dzie 
ponoszona adna odpowiedzialno  za szkody, które 
wynikn  z nieprzestrzegania niniejszych zalece .

 Nie kieruj wska nika laserowego na inne osoby lub 
powierzchnie odblaskowe. Równie  lekkie promienie 
laserowe mog  powodowa  uszkodzenia wzroku.

 Ten wska nik laserowy nie zawiera adnych cz ci wy-
magaj cych konserwacji. Otwarcie obudowy powoduje 
utrat  gwarancji.

Bezpiecze stwo innych osób
 Zabrania si  u ywania tego elektronarz dzia przez 

dzieci i osoby o ograniczonej sprawno ci  zycznej, 
czuciowej lub umys owej. To samo dotyczy osób nie-
do wiadczonych, chyba e znajduj  si  pod nadzorem 
odpowiedzialnego za bezpiecze stwo fachowca. 

 Pilnuj dzieci, by nie bawi y si  tym urz dzeniem.

Wibracje
Wa one cz stotliwo ciowo warto ci skuteczne przyspie-
szenia drga  na r koje ci podane w Danych Technicznych 
i Deklaracji Zgodno ci zosta y zmierzone standardow  
metod  opisan  w normie EN 60745, dzi ki czemu mo na 
je wykorzystywa  do porówna  z innymi narz dziami i do 
tymczasowej oceny ekspozycji drganiowej.

Ostrze enie! Wa ona warto  skuteczna przy pieszenia 
drga  w praktyce mo e si  ró ni  od podanej warto ci 
zale nie od sposobu wykorzystania narz dzia i nie da si  
wykluczy  jej przekroczenia.

Przy szacowaniu ekspozycji drganiowej w celu podj cia wy-
maganych przez norm  2002/44/EG rodków bezpiecze -
stwa dla ochrony osób zawodowo, regularnie u ywaj cych 
narz dzi trzeba te  uwzgl dni  rzeczywiste warunki pracy, 
a tak e jak d ugo w danym czasie narz dzie pozostawa o 
wy czone i jak d ugo pracowa o na biegu ja owym.

Oznaczenia na elektronarz dziu
Na elektronarz dziu umieszczono nast puj ce piktogramy: 

Ostrze enie! By nie nara a  si  na doznanie 
urazu, przed u yciem przeczytaj instrukcj  
obs ugi.

Zak adaj okulary ochronne.

Zak adaj nauszniki ochronne.

Zak adaj mask  przeciwpy ow

Elektronarz dzie nie mo e by  u ywane przez 
osoby poni ej 16 roku ycia
Obszar „bez r k” – trzymaj palce i ramiona z dala 
od obracaj cej si  tarczy pilarki

W kontakcie z tarcz  no  r kawice.

Uwaga! Promieniowanie laserowe.

Nie patrz w promie  lasera

Nie u ywaj adnych przyrz dów optycznych do 
obserwowania promienia laserowego.

Zapoznaj si  elementami 
urz dzenia laserowego

Bezpiecze stwo elektryczne
Pilarka jest podwójnie zaizolowana i dlatego y a 
uziemiaj ca nie jest potrzebna. Zawsze sprawdzaj, 
czy lokalne napi cie sieciowe odpowiada warto ci 
podanej na tabliczce znamionowej elektronarz -
dzia.

 W razie uszkodzenia kabla sieciowego zle  wymian  
producentowi lub autoryzowanemu warsztatowi serwi-
sowemu Stanley Fat Max. Post powanie wbrew temu 
nakazowi nara a u ytkownika na niebezpiecze stwo.

Zaniki napi cia
Przy za czaniu pilarki mog  wyst pi  chwilowe zaniki na-
pi cia i zak óca  dzia anie innych urz dze . Przy impedancji 
sieci mniejszej ni  0,34  nie trzeba si  obawia  adnych 
zak óce .

Zastosowanie przed u acza
 U ywaj tylko takiego przed u acza, który zosta  

dopuszczony do eksploatacji i wytrzymuje pobór mocy 
przez maszyn  (patrz „Dane techniczne”). Przed uru-
chomieniem pilarki sprawd  przed u acz, czy nie jest 
uszkodzony lub zu yty, a w razie potrzeby wymie  go 
na nowy. Gdy korzystasz z b bna, zawsze ca kowicie 
odwijaj z niego kabel. Zastosowanie przed u acza 
nieprzystosowanego do poboru mocy przez maszyn  
lub uszkodzonego mo e doprowadzi  do po aru i pora-
enia pr dem elektrycznym.
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Elementy pilarki
Maszyna ta zawieranie niektóre lub wszystkie spo ród ni ej 
wymienionych elementów:
1. Wy cznik lasera
2. R koje  g ówna
3. Wy cznik
4. Obudowa silnika
5. Ruchoma dolna os ona tarczy
6. Ogranicznik przed u enia sto u (prawy)
7. Przed u enie sto u (prawe)
8. Wk adka szczelinowa stolika
9. Zacisk blokady obrotu stolika 
10. Pokr t o zaciskowe blokady obrotu stolika
11. D wignia zatrzaskowa k ta ci cia prostopad ego
12. Wska nik k ta ci cia prostopad ego
13. Skala k ta ci cia prostopad ego
14. Stolik obrotowy
15. Otwory monta owe do mocowania pilarki do sto u 

warsztatowego
16. Otwory do wk adania cisków stolarskich
17. Przed u enie sto u (lewe)
18. Ogranicznik przed u enia sto u (lewy)
19. Pokr t o zaciskowe przed u enia sto u
20. D wignia zaciskowa górnej prowadnicy przesuwnej
21. Lewa prowadnica oporowa
22. Lewa górna prowadnica przesuwna
23. Ko ek ustalaj cy k ta ci cia ukosowego 33,9o

24. Tylny uchwyt
25. Przy cze do odsysania py u
26. Górna metalowa os ona tarczy
27. Przednia r koje
28. Zdejmowana za lepka szczotki
29. Prowadnica szynowa
30. Pokr t o zaciskowe blokady pochylenia tarczy
31. Skala k ta ci cia ukosowego
32. Prawa prowadnica szynowa
33. Laser
34. Pi a tarczowa
35. Blokada wrzeciona
36. D wignia zwalniaj ca ramienia pilarki

Rys. R
53. cisk stolarski

Monta
Ostrze enie! Przed rozpocz ciem monta u sprawd , czy 
pilarka jest wy czona, a wtyczka kabla wyj ta z gniazda 
sieciowego.
Wskazówka: Pilarka przed wysy k  zosta a dok adnie 
nastawiona w zak adzie produkcyjnym. By osi gn  jak 
najlepsze wyniki pracy maszyny, sprawd  dok adno  
nast puj cych ustawie  i ew. je skoryguj.

Promie  laserowy
Kierunek promienia laserowego zosta  nastawiony 
w zak adzie produkcyjnym i nie podlega regulacji przez 
u ytkownika.

Regulacja k ta ci cia prostopad ego
Skala pilarki ukosowej z przesuwn  g owic  jest atwa do 
odczytu i pokazuje k t ci cia prostopad ego mi dzy 0° i 47° 
w lewo i w prawo. Stolik obrotowy jest ustalany zatrzaskowo 
pod najcz ciej wykorzystywanymi k tami, co pozwala na 
ich szybkie ustawienie. By szybko i dok adnie wyregulowa  
maszyn , wykonaj opisane ni ej operacje.

Zacisk blokady obrotu stolika (rys. B)
Zacisk blokady obrotu stolika (9) umo liwia zamocowanie 
stolika pod k tami innymi, ni  w pozycjach zatrzaskowych 
0°, 15°, 22,5°, 31,6° i 45°, które s  ustalane d wigni  zatrza-
skow  k ta ci cia prostopad ego (11). 

Regulacja ograniczników k ta pochylenia tarczy 
90° i 45° (rys. rys. C - F)

 Poluzuj pokr t o zaciskowe blokady pochylenia tarczy 
(30), przestaw g owic  jak najbardziej w prawo i dokr  
pokr t o.

 Przy ó  k townik do pi y tarczowej i stolika (rys. D).
 W razie konieczno ci regulacji poluzuj nakr tk  zabez-

pieczaj c  (41) i kluczem obró  rub  (40), a  tarcza 
znajdzie si  pod k tem 90° wzgl dem stolika.

 Mocno dokr  nakr tk  zabezpieczaj c  (41).
 Za pomoc  wkr tu (38) ustaw wska nik k ta ci cia 

ukosowego (39) na 0°.
W celu regulacji ogranicznika k ta ci cia ukosowego 45° 
sprawd , czy lewa górna prowadnica przesuwna (22) jest 
tak ustawiona, e umo liwia pochylenie tarczy pod k tem 
45° (rys. E).

 Zwolnij d wigni  zaciskow  górnej prowadnicy prze-
suwnej (20) i odsu  prowadnic  (22) od pi y tarczowej.

 Zaci gnij d wigni  zaciskow  górnej prowadnicy 
przesuwnej (20).

 Wyci gnij ko ek ustalaj cy k ta ci cia ukosowego 
33,9° (23) i wykonaj t  sam  procedur  co dla k ta 
90°, ale obró  g owic  pilarki w lewo i po odkr ceniu 
nakr tki zabezpieczaj cej (43) wyreguluj pochylenie 
rub  (42).

Regulacja prowadnicy oporowej (rys. rys. G - H)
 Opu  g owic  pilarki i wci nij do wewn trz ko ek bloku-

j cy (46) prowadnicy szynowej. Sprawd , czy stolik 
znajduje si  w pozycji 0°.

 Przy ó  k townik do lewej prowadnicy oporowej (21) 
i pi y tarczowej (34) (rys. G).

 Gdy pi a tarczowa nie przylega dok adnie do ramienia 
k townika, poluzuj trzy ruby (44) (rys. H) i odpowiednio 
ustaw prowadnic .

 Ponownie mocno dokr  trzy ruby (44).
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Monta  do sto u warsztatowego (rys. I)
Wskazówka: By zapewni  jak najlepsz  stabilno  maszy-
ny, zaleca si  przytwierdzi  j  mocno do sto u warsztato-
wego.

 Zaznacz pozycj  czterech otworów na stole warsztato-
wym.

 Wywier  w stole otwory o rednicy 10 mm.
 Przytwierd  pilark  rubami przy u yciu podk adek 

i nakr tek.
Wskazówka: Elementy mocuj ce nie nale  do zakresu 
dostawy pilarki.

Zastosowanie
 Trzymaj r ce w odleg o ci przynajmniej 150 mm od pi y 

tarczowej.
 W czasie ci cia mocno dociskaj przedmiot do stolika 

i prowadnicy oporowej. Nie zmieniaj pozycji r k a  do 
zwolnienia wy cznika i ca kowitego zatrzymania si  
pi y tarczowej.

 Przed w a ciwym ci ciem zawsze wykonuj ruch próbny 
(przy wy czonej pilarce), by sprawdzi , po jakim torze 
przemieszcza si  pi a tarczowa.

 Nie krzy uj r k.
 Mocno opieraj si  nogami o pod og  i utrzymuj równo-

wag .
 led  ruchy g owicy pilarki i stój nieco z boku p aszczy-

zny ci cia.
 Przez szczelin  w os onie led  narysowan  lini  

ci cia.
Ostrze enie! Przy pi owaniu drewna zawsze u ywaj 
odpylacza ss cego. Worek py owy nale y do wyposa enia 
maszyny. By go za o y , ci nij obydwa metalowe zaciski 
na otworze wlotowym worka i nasu  go na przy cze do 
odsysania py u (25). Po zwolnieniu zacisków worek py owy 
ci le obejmuje przy cze.

Ostrze enie! Przed ka dym ci ciem sprawdzaj, czy 
przedmiot obrabiany jest dobrze zamocowany ciskiem 
stolarskim. Przedmiot obrabiany nie mo e by  mniejszy ni  
150 mm (d ug.) 450 mm (szer.) x 3 mm (grub.). Niezabez-
pieczone przedmioty obrabiane mog  sta  si  przyczyn  
doznania powa nego urazu cia a.

Ci cia podstawowe (rys. rys. A, H i R)
 Zawsze mocuj przedmiot obrabiany ciskiem stolarskim 

(53 - rys. R). Do wk adania cisku s u  dwa otwory 
(45 - rys. H i 16 - rys. A). Zanim zamocujesz przedmiot 
obrabiany ciskiem stolarskim (53) sprawd , czy jest on 
dobrze wci ni ty w otwór do mocowania. 

Ostrze enie! Przed rozpocz ciem pracy zawsze sprawdzaj, 
czy przedmiot obrabiany jest dobrze zamocowany ciskiem 
stolarskim. Niezamocowanie przedmiotu mo e by  przyczy-
n  doznania powa nego urazu cia a.

 Zawsze dociskaj przedmiot obrabiany do prowadnicy 
oporowej. Nie przecinaj wygi tych ani wypaczonych 

przedmiotów, które nie przylegaj  p asko do stolika lub 
prowadnicy.

Ci cie z przesuwem g owicy (rys. rys. I i J)
Ostrze enie! W adnym wypadku nie ci gnij do siebie 
g owicy pilarki z obracaj c  si  tarcz . Pi a tarczowa mo e 
wyskoczy  na powierzchni  ci tego przedmiotu i spowodo-
wa  odrzut g owicy pilarki. Nigdy nie opuszczaj obracaj cej 
si  tarczy przed przeci gni ciem g owicy pilarki do przodu.

 Pokr t em (48) odblokuj prowadnic  szynow  (29), by 
móc swobodnie przesuwa  g owic  pilarki (rys. J).

 Zgodnie z instrukcj  ustaw g owic  pilarki pod dany-
mi k tami ci cia prostopad ego i ukosowego.

 Mocno chwy  r koje  g ówn  (2) i poci gnij g owic  
na prowadnicy (29) do przodu, a  dolna kraw d  pi y 
tarczowej znajdzie si  z przodu przedmiot obrabianego.

 W cz wy cznik (3), naci nij d wigni  zwalniaj c  
ramienia pilarki (36) i opu  g owic .

 Gdy pi a tarczowa osi gnie maksymaln  pr dko  
obrotow , powoli naci nij r koje  g ówn  (2) do do u, 
by rozpocz  ci cie przedmiotu obrabianego.

 Powoli przesuwaj r koje  g ówn  (2) do ty u a  do 
zako czenia ci cia.

 Zwolnij wy cznik (3), odczekaj, a  pi a tarczowa ca ko-
wicie si  zatrzyma, i dopiero wtedy unie  g owic .

Ci cie prostopad e poprzeczne 
 Przesu  g owic  pilarki jak najbardziej do ty u i po-

kr t em (48) zablokuj prowadnic  szynow  (29).
 W cz wy cznik (3), naci nij d wigni  zwalniaj c  

ramienia pilarki (36) i opu  tarcz .
 Gdy pi a tarczowa osi gnie maksymaln  pr dko  

obrotow , powoli naci nij r koje  g ówn  (2) do do u, 
by rozpocz  ci cie przedmiotu obrabianego.

 Powoli popychaj r koje  g ówn  (2) w kierunku szyny 
prowadz cej, by kontynuowa  i zako czy  ci cie.

 Zwolnij wy cznik (3), odczekaj, a  pi a tarczowa ca ko-
wicie si  zatrzyma, i dopiero wtedy unie  g owic .

Ci cie prostopad e pod k tem
 Za cz laser wy cznikiem (1).
 Zwolnij d wigni  zatrzaskow  k ta ci cia prostopad e-

go (11) i ustaw stolik pod danym k tem. Stolik mo na 
ustali  w pozycjach zatrzaskowych pod k tami 0°, 15°, 
22,5°, 31,6° i 45°. Mocno zaci gnij d wigni  zatrzasko-
w  k ta ci cia prostopad ego (11).

 Przy wszystkich innych k tach do ustalania stolika 
obrotowego korzystaj z zacisku blokady obrotu stolika 
(9 - rys. B).

 W cz wy cznik (3), naci nij d wigni  zwalniaj c  
ramienia pilarki (36) i opu  tarcz .

 Gdy pi a tarczowa osi gnie maksymaln  pr dko  
obrotow , powoli naci nij r koje  g ówn  (2) do do u, 
by rozpocz  ci cie przedmiotu obrabianego.
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 Powoli popychaj r koje  g ówn  (2) w kierunku szyny 
prowadz cej, by kontynuowa  i zako czy  ci cie.

 Zwolnij wy cznik (3), odczekaj, a  pi a tarczowa ca ko-
wicie si  zatrzyma, i dopiero wtedy unie  g owic .

Pos ugiwanie si  górn  prowadnic  przesuwn  
przy wszystkich ci ciach ukosowych 
i kombinowanych

 Lew  prowadnic  przesuwn  mo na tak ustawi , 
by podpiera a przedmiot obrabiany jak najbli ej pi y 
tarczowej. Umo liwia ona ci cie ukosowe pod k tem do 
47° w lewo. Zakres przesuwu w obydwu kierunkach jest 
ograniczony ogranicznikami.

Regulacja prowadnicy (rys. E)
 Zwolnij d wigni  zaciskow  górnej prowadnicy prze-

suwnej (20) i przesu  prowadnic  w lewo.
 Wykonaj próbny ruch przy wy czonej pilarce i upewnij 

si , e nie ma adnych przeszkód.
 Umie  prowadnic  mo liwie jak najbli ej pi y tarczo-

wej, ale tak, by nie przeszkadza a ruchom g owicy do 
do u i do góry. 

 Zaci gnij d wigni  zaciskow  (20), by ustali  prowadni-
c .

Ostrze enie! W rowku prowadnicy mo e si  gromadzi  
m czka drzewna. Oczy  go kawa kiem drewna lub powie-
trzem o niskim ci nieniu.

Ci cie ukosowe
 Przed nastawieniem k ta ci cia ukosowego sprawd , 

czy górna prowadnica przesuwna jest dobrze zamoco-
wana.

Wskazówka: Pilarka jest wyposa ona w specjalny ko ek 
ustalaj cy k ta ci cia ukosowego 33,9° (23) do przycinania 
listew przysu  towych.

 Poluzuj pokr t o zaciskowe blokady pochylenia tarczy 
(30) (rys. F) i ustaw g owic  pod danym k tem. 
Dokr  pokr t o zaciskowe (30).

 W cz wy cznik, naci nij d wigni  zwalniaj c  ramie-
nia pilarki (36). 

 Gdy pi a tarczowa osi gnie maksymaln  pr dko  
obrotow , powoli naci nij r koje  g ówn  (2) do do u, 
by rozpocz  ci cie przedmiotu obrabianego.

 Powoli popychaj r koje  g ówn  (2) w kierunku szyny 
prowadz cej, by kontynuowa  i zako czy  ci cie.

 Zwolnij wy cznik (3), odczekaj, a  pi a tarczowa ca ko-
wicie si  zatrzyma, i dopiero wtedy unie  g owic .

 Przy ci ciu ukosowym zawsze sprawdzaj, czy rami  
pilarki jest pewnie zblokowane.

Ci cie kombinowane
 Przed nastawieniem k ta ci cia ukosowego sprawd , 

czy górna prowadnica przesuwna jest dobrze zamoco-
wana.

Ci cie kombinowane stanowi jednoczesne ci cie prostopa-
d e pod k tem i ci cie ukosowe.

 W cz laser wy cznikiem (1).
 Wykonaj ci cie zgodnie z powy szym opisem. 
 Gdy pi a tarczowa osi gnie maksymaln  pr dko  

obrotow , powoli naci nij r koje  g ówn  (2) do do u, 
by rozpocz  ci cie przedmiotu obrabianego.

 Powoli popychaj r koje  g ówn  (2) w kierunku szyny 
prowadz cej, by kontynuowa  i zako czy  ci cie.

 Zwolnij wy cznik (3), odczekaj, a  pi a tarczowa ca ko-
wicie si  zatrzyma, i dopiero wtedy unie  g owic .

Ci cie listew przypod ogowych
Listwy przypod ogowe mo na przyk ada  p asko do prowad-
nicy oporowej lub stolika. 

 Odpowiednie ustawienia podano w poni szej tabeli:

Ustawienie
Pionowe (ty  listwy 

przylega do prowad-
nicy)

Poziome (ty  listwy 
przylega p asko do 

stolika)
K t ci cia ukosowego 0° 45°

Pozycja listwy z lewej 
strony

z prawej 
strony

z lewej 
strony

z prawej 
strony

Naro nik 
wewn trz-
ny

K t ci cia 
prostopa-
d ego

45° w lewo 45° 
w prawo 0° 0°

Usytuowa-
nie listwy

Spód na 
stoliku

Spód na 
stoliku

Góra do 
prowad-

nicy

Spód do 
prowad-

nicy

Gotowy 
element

Lewa stro-
na listwy

Prawa 
strona 
listwy

Lewa stro-
na listwy

Lewa stro-
na listwy

Ustawienie
Pionowe (ty  listwy 

przylega do prowad-
nicy)

Poziome (ty  listwy 
przylega p asko do 

stolika)
K t ci cia ukosowego 0° 45°

Naro nik 
zewn trz-
ny

K t ci cia 
prostopa-
d ego

45° w lewo 45° 
w prawo 0° 0°

Usytuowa-
nie listwy

Spód na 
stoliku

Spód na 
stoliku

Góra do 
prowad-

nicy

Spód do 
prowad-

nicy

Gotowy 
element

Lewa stro-
na listwy

Prawa 
strona 
listwy

Prawa 
strona 
listwy

Prawa 
strona 
listwy

Ci cie listew przysu  towych (rys. L)
Za pomoc  tej pilarki ukosowej listwy przysu  towe mo na 
ci  tylko wtedy, gdy p akso przylegaj  do stolika.

 Pilarka ta zawiera ustalone pozycje k ta ci cia 
prostopad ego 31,6° w lewo i w prawo oraz ogranicznik 
k ta ci cia ukosowego 33,9° do przycinania listew 
przysu  towych, tzn. 52° mi dzy ty em listwy a p ask  
górn  powierzchni , która przylega do su  tu, b d  38° 
mi dzy ty em listwy a p ask  doln  powierzchni , która 
przylega do ciany.

 Ustawienia k tów ci cia listew przysu  towych podano 
w poni szej tabeli.
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Ustawienie Lewa strona Prawa strona

Naro nik 
wewn trzny

K t ci cia 
prostopad ego 31,6° w prawo 31,6° w lewo

K t ci cia 
ukosowego 33,9° 33,9°

Usytuowanie 
listwy

Górna do 
prowadnicy

Spód do 
prowadnicy

Gotowy 
element

Lewa 
strona listwy

Lewa 
strona listwy

Naro nik 
zewn trzny

K t ci cia 
prostopad ego 31,6° w prawo 31,6° w lewo

K t ci cia 
ukosowego 33,9° 33,9°

Usytuowanie 
listwy

Spód do 
prowadnicy

Góra do 
prowadnicy

Gotowy 
element

Prawa strona 
listwy

Prawa strona 
listwy

Wskazówka: Z tych specjalnych ograniczników nie mo na 
korzysta  przy ci ciu 45° listew przysu  towych.
Wskazówka: Poniewa  w wi kszo ci pomieszcze  nie s  
dok adnie zachowane k ty proste, mo e zaistnie  koniecz-
no  dok adnego dopasowania. By okre li  w a ciwy k t, 
zawsze wykonuj ci cie próbne.

Ustalanie g boko ci ci cia (rys. M)
G boko  ci cia mo na nastawi  w celu uzyskania równo-
miernych i powtarzalnych p askich ci .

 Tak ustaw g owic  pilarki, by z by pi y tarczowej osi -
gn y dan  g boko .

 Przytrzymuj c rami , obró  pokr t o ustalaj ce (47), a  
dotknie do p ytki ograniczaj cej (49).

 Sprawd  g boko  ci cia, przesuwaj c g owic  pilarki 
do przodu i do ty u na ca ej d ugo ci ci cia.

Przenoszenie pilarki (rys. N)
 Poluzuj d wigni  zatrzaskow  k ta ci cia prostopa-

d ego (11) (rys. B) i obró  stolik maksymalnie w prawo. 
Zablokuj stolik pod k tem ci cia prostopad ego 45°.

 Przesu  g owic  do przodu i zablokuj prowadnic  
szynow  pokr t em (48) (rys. J).

 Opu  g owic  i wci nij ko ek zabezpieczaj cy 
(46 - rys. H) do wewn trz.

 Przenie  pilark  za uchwyty (24 i 27).
Ostrze enie! Nie przeno  maszyny za os on .

Pi a tarczowa i rodzaj uz bienia

Materia
Rodzaj uz bienia

600 ~ 100T 24 ~ 100T
TCG ATB

Drewno

Drewno 
budowlane • •

Sklejka • •
P yty pil niowe 
twarde • •

P yty wiórowe • •

Tworzywo 
sztuczne

PVC •
ABS •
Akryl •
PC •
PS •

Metale kolorowe
Aluminium •
Mied •

Pilarka ukosowa jest dostarczana z pi  tarczow  z z bami 
o ujemnym k cie natarcia. Zaleca si , by tarcza zamienna 
równie  by a tego samego typu.

 Typ TCG - do ci cia blach aluminiowych, rur i metali 
kolorowych, jak mied  i mosi dz. 

 Typ ATB - do ogólnego ci cia drewna lub sklejki, do 
przycinania preszpanu i p yt pil niowych twardych oraz 
p yt wiórowych, gdy jest niezb dne dok adne ci cie.

Do ci cia metali kolorowych nale y zastosowa  pi  tarczo-
w  z z bami o ujemnym k cie natarcia.
Ostrze enie! Nie u ywaj pi  tarczowych, które do zamo-
cowania wymagaj  podk adki dystansowej lub pier cienia 
po redniego nasadzanego na wrzeciono. U ywaj wy cznie 
tarcz okre lonych w tej instrukcji.

Wymiana pi y tarczowej (rys. rys. O - Q)
Ostrze enie! By nie ryzykowa  doznania urazu na skutek 
przypadkowego uruchomienia pilarki, przed wymian  pi y 
tarczowej zawsze wyjmuj wtyczk  kabla z gniazda siecio-
wego. U ywaj prawid owo naostrzonych pi  tarczowych. 
Zwró  uwag  na rodzaj uz bienia i maksymaln  pr dko  
obrotow  pi y podane na jej korpusie. U ywaj wy cznie 
pi  tarczowych zaleconych przez  rm  Stanley Fat Max. 
Sposób wymiany pi y tarczowej (34):

 Naci nij d wigni  zwalniaj c  ramienia pilarki (36) 
i obró  ruchom  doln  os on  tarczy (4) w lewo, by 
ods oni  tarcz . Przytrzymaj os on  jedn  r k  (rys. O).

 Wkr takiem poluzuj wkr t (50), ale nie wyjmuj go 
ca kowicie, bo utrudni to ponowny monta .

 Wkr takiem poluzuj wkr t (51), a  b dzie mo na poru-
szy  metalow  p yt  os onow , ale nie wyjmuj wkr tu 
ca kowicie, bo utrudni to ponowny monta .

 Obró  metalow  p yt  os onow  w lewo (rys. P), by 
uzyska  dost p do ruby mocuj cej (52) pi  tarczow  
(34) do pilarki.

 Naci nij przycisk blokady wrzeciona (35) na obudowie 
silnika, by zablokowa  pi  tarczow  (34).
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 Dostarczonym kluczem obró  rub  mocuj c  (52) 
w prawo, a nast pnie zdejmij j  wraz z tarcz  (34).

 Za ó  now  tarcz . Sprawd , czy z by s  zwrócone 
do do u i strza ka na tarczy zgadza si  ze strza k  na 
os onie (w prawo) (rys. P).

 R cznie w ó  i wkr  rub  mocuj c  (52) w lewo.
 Naci nij i przytrzymaj przycisk blokady wrzeciona (35), 

a nast pnie mocno dokr  kluczem rub  mocuj c  
(52).

 Wycofaj górn  metalow  os on  (26) do pierwotnej 
pozycji i dokr  obydwa wkr ty (50 i 51).

 Zwolnij ruchom  doln  os on  tarczy (5), by powróci a 
do pierwotnego po o enia i zas oni a tarcz .

Ostrze enie! Gdy pi a tarczowa si  obraca, nigdy nie 
naciskaj przycisku blokady wrzeciona. Po za o eniu tarczy 
przytrzymaj wspornik os ony u do u i mocno dokr  mocu-
j c  go rub .
Ostrze enie! Przed za czeniem maszyny wspornik os ony 
trzeba ustawi  w pierwotnej pozycji i mocno dokr ci  rub . 
W przeciwnym razie obracaj ca si  pi a tarczowa mo e 
dotkn  os ony, co grozi uszkodzeniem pilarki i doznaniem 
powa nych obra e  cia a.

Akcesoria
Stosowane akcesoria maja istotny wp yw na wydajno  
elektronarz dzi. Akcesoria marki Stanley Fat Max spe niaj  
najwy sze standardy jako ci i zosta y skonstruowane 
specjalnie do zastosowania w tym urz dzeniu. U ytkuj c te 
akcesoria otrzymasz optymalne wyniki.

Konserwacja
Elektronarz dzia sieciowe i akumulatorowe Stanley Fat 
Max odznaczaj  si  du  trwa o ci  u ytkow  i prawie nie 
wymagaj  konserwacji. Jednak w celu zapewnienia ci g ej, 
bezawaryjnej pracy niezb dne jest ich regularne czyszcze-
nie.

 Systematycznie za pomoc  czystego, suchego p dzel-
ka czy  szczeliny wentylacyjne .

 Czy  narz dzie wy cznie przy u yciu agodnego 
roztworu myd a i zwil onej szmatki.

Ostrze enie! Przed rozpocz ciem konserwacji upewnij si , 
e elektronarz dzie jest wy czone i wtyczka wyci gni ta 

z gniazdka sieciowego. 

Ochrona rodowiska
Selektywna zbiórka odpadów. Wyrobu tego nie 
wolno wyrzuca  do normalnych mieci z gospo-
darstw domowych.

Gdy pewnego dnia poczujesz si  zmuszony zast pi  wyrób 
Stanley Fat Max nowym sprz tem lub nie b dziesz go ju  
potrzebowa , w trosce o ochron  rodowiska nie wyrzucaj 
go do mieci z gospodarstw domowych, a jedynie oddaj do 
specjalistycznego zak adu utylizacji odpadów. 

Dzi ki selektywnej zbiórce zu ytych wyrobów 
i opakowa  niektóre materia y mog  by  odzy-
skane i ponownie wykorzystane. W ten sposób 
chroni si  rodowisko naturalne i zmniejsza popyt 
na surowce

Stosuj si  do lokalnych przepisów, je eli wymagaj  one 
oddawania zu ytych elektrycznych urz dze  powszechnego 
u ytku do specjalnych punktów zbiorczych lub zobowi zuj  
sprzedawców do przyjmowania ich przy zakupie nowego 
wyrobu.

Stanley Fat Max ch tnie przyjmuje stare, wyprodukowane 
przez siebie urz dzenia i utylizuje je zgodnie z obowi zu-
j cymi przepisami. By skorzysta  z tej us ugi, oddaj zu yty 
sprz t do autoryzowanego warsztatu naprawczego, który 
prowadzi zbiórk  w naszym imieniu. 

W instrukcji tej zamieszczono adresy przedstawicielstw 
handlowych Stanley Fat Max, które udzielaj  informacji 
o warsztatach serwisowych. Ich list  znajdziesz tak e 
w Internecie pod adresem: www.2helpU.com.

Dane techniczne
FME720 (typ 1)

Napi cie zasilania VAC 230
Pobór mocy W 2 000
Pr dko  obrotowa biegu ja owego obr/min 4 800

rednica tarczy tn cej mm 255
Otwór w tarczy tn cej mm 30
Grubo  tarczy tn cej mm 1,8
Maksymalna szeroko  ci cia 
poprzecznego mm 305

Maksymalna szeroko  ci cia pod 
k tem 45° w lewo i w prawo mm 203

Maksymalna g boko  ci cia 
prostopad ego mm 92

Maksymalna g boko  ci cia 
ukosowego pod k tem 47° mm 41

Maksymalny k t ci cia 
prostopad ego

w lewo 47°
w prawo 47°

Maksymalny k t ci cia 
ukosowego

w lewo 47°
w prawo 0°

Masa kg 22

Mo liwo ci ci cia
Maksymalna g boko  i szeroko  ci cia 
prostopad ego poprzecznego 92 × 305 mm

Maksymalna g boko  i szeroko  ci cia 
ukosowego poprzecznego pod k tem 47° 41 × 305 mm

Maksymalna g boko  i szeroko  ci cia 
prostopad ego pod k tem 47° 92 × 203 mm

Maksymalna g boko  i szeroko  ci cia 
kombinowanego pod k tami 47° i 47° 41 × 203 mm

Właściwe postępowanie ze zużytym sprzętem 
elektrycznym i elektronicznym przyczynia się do uniknięcia 
szkodliwych dla zdrowia ludzi i środowiska naturalnego 
skutków, o których mowa w art. 13 ust. 1 pkt 2 ustawy 
z dnia 11.09.2015 r. o zużytym sprzęcie elektrycznym 
i elektronicznym, wynikających z obecności w tym 
sprzęcie niebezpiecznych ubstancji, mieszanin oraz 
części składowych oraz niewłaściwego składowania 
i przetwarzania takiego sprzętu, takich jak skażenie 
środowiska na skutek przedostania się niebezpiecznych 
substancji do gleby lub wód gruntowych
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Poziom ci nienia akustycznego 95 dB(A), niepewno  pomiaru 3 dB(A)
Poziom mocy akustycznej 108 dB(A), niepewno  pomiaru 3 dB(A)

 
Ca kowite przy pieszenie drga  na r koje ci (suma wektorowa trzech 
sk adowych kierunkowych) zmierzone wed ug normy EN 61029:
Warto  skuteczna 2,78 m/s², niepewno  pomiaru 1,5 m/s²

Deklaracja zgodno ci WE
DYREKTYWA MASZYNOWA

Stanley Europe deklaruje niniejszym, e urz dzenie nr 
kat. FME720 opisane w „Danych technicznych” zosta o 
wykonane zgodnie z nast puj cymi wytycznymi i normami: 
2006/42/WE, EN 61029-1, EN 61029-2-9.

Ten produkt jest równie  zgodny z dyrektyw  2004/108/
WE i 2011/65/UE. By uzyska  wi cej informacji, zwró  
si  do jednego z naszych przedstawicielstw handlowych 
Black & Decker wyszczególnionych na ko cu tej instrukcji 
obs ugi.

Ni ej podpisany ponosi odpowiedzialno  za przygotowanie 
dokumentacji technicznej i sk ada to o wiadczenie w imieniu 
Stanley Europe.

 Kevin Hewitt
Wiceprezes Global Engineering

Stanley Europe, Egide 
Walschaertsstraat 14-18,

2800 Mechelen, Belgia
17.01.2014

zst00571107- 10-09-2024 
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Stanley Fatmax
WARUNKI GWARANCJI 

Centralny Serwis Gwarancyjny ERPATECH
ul. Bakaliowa 26, 05-080 Mo ciska
tel.: (22) 862-08-08, (22) 431-05-05
faks: (22) 862-08-09
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 CZ ZÁRU NÍ LIST

 H JÓTÁLLÁSI JEGY

 PL KARTA GWARANCYJNA

 SK ZÁRU NÝ LIST

m síc
hónap

12
CZ

H

miesi ce
mesiacov

PL

SK

CZ Výrobní kód Datum prodeje Razítko prodejny
Podpis

H Gyári szám A vásárlás napja Pecsét helye
Aláírás

PL Numer seryjny Data sprzeda y Stempel
Podpis

SK íslo série Dátum predaja Pe iatka predajne
Podpis

24
+



 CZ
Adresy servisu
Band Servis
Klášterského 2
CZ-140 00 Praha 4
Tel.: 00420 244 403 247
Fax: 00420 241 770 167

 PL
Adres serwisu centralnego
ERPATECH
ul. Bakaliowa 26
05-080 Mo ciska
Tel.: 022-8620808
Fax: 022-8620809

 SK
Adresa servisu
Band Servis
Paulínska ul. 22
SK-91701 Trnava
Tel.: 00421 335 511 063
Fax: 00421 335 512 624

Dokumentace záru ní opravy

A garanciális javitás dokumentálása

CZ

H

 
Band Servis
K Pasekám 4440
CZ-76001 Zlín
Tel.: 00420 577 008 550,1
Fax: 00420 577 008 559
http://www.bandservis.cz

Przebieg napraw gwarancyjnych

Záznamy o záru ných opravách

PL

SK

CZ íslo Datum p íjmu Datum zakázky íslo zakázky Závada Razítko
Podpis

H Sorszám Bejelentés id pontja Javítási id pont Javitási
munkalapszám

Hiba jelleg 
oka

Pecsét
AláírásJótállás új határideje

PL Nr. Data zg oszenia Data naprawy Nr. zlecenia Przebieg 
naprawy

Stempel
Podpis

SK íslo
dodávky

Dátum nahlásenia Dátum opravy íslo 
objednávky

Popis 
poruchy

Pe iatka
Podpis

 H
Rotel Kft. Központi
Garanciális-és Márkaszerviz
1163 Budapest
(Sashalom) Thököly út 17.
Tel.: 403-2260
Fax: 404-0014
www.rotelkft.hu

ERPATECH
ul. Bakaliowa 26 

(22) 431-05-05

12/2022
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